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Secretaria da Camara Municipal de Cubatao - Divisao de Contabilidade
Praca dos Emancipadores, s/n° - Bloco Legislativo — Cubatao — Sao Paulo.

BASES DO EDITAL — PREGAO PRESENCIAL N° 12/2023
RQ. N° 10-02-02/2023

PREAMBULO

A CAMARA MUNICIPAL DE CUBATAO, Estado de Sao Paulo, pessoa juridica de
direito publico interno, inscrita no CNPJ sob o n° 51.642.635/0001-23, com sede na
Praca dos Emancipadores, s/n° Bloco Legislativo, Centro, Cubatdo/SP, CEP 11.510-
900, comunica que, por requisicao da Presidéncia desta Casa Legislativa, encontra-se
aberta a presente licitagdo na modalidade PREGAO PRESENCIAL, tipo MENOR
PRECO POR LOTE, regendo-se pela Lei Federal n° 10.520/02 e pela Lei
Complementar Federal n° 123/06, com suas alteracdes posteriores, aplicando-se
subsidiariamente as disposi¢des da Lei n° 8.666/93, conforme as condi¢gdes abaixo.

PREGAO PRESENCIAL N° 12/2023
UNIDADE REQUISITANTE: GABINETE DO DIRETOR - SECRETARIO
DATA DA REALIZAGAO DA SESSAO: 24/11/2023 as 11:00 horas.
LOCAL: sala da Comissdo Permanente de Licitagdes (CPL), situada na Praca dos
Emancipadores s/n°, Bloco Legislativo, Centro, Municipio de Cubatao/SP.

CAPITULO 1°
-DO OBJETO -

1.1.  Constitui o objeto da presente licitacéo a AQUISICAO DE Mé\{EIS PARA AS
DEPENDENCIAS DA CAMARA MUNICIPAL DE CUBATAO, conforme
especificagdes constantes do Termo de Referéncia (ANEXO 1);

1.2. O valor total maximo estimado da presente licitagdo é de R$ 551.499,89
(quinhentos e cinquenta e um mil quatrocentos e noventa e nove reais e oitenta e nove
centavos) para o LOTE 01 (ITEM 1 A 29) e de R$ 787.472,44 (setecentos e oitenta e
sete mil quatrocentos e setenta e dois reais e quarenta e quatro centavos) para o
LOTE 02 (ITEM 30 A 37), observados os valores indicados na média de mercado
aferida nos autos do processo administrativo RQ. n.° 10-02-02/2023.
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CAPITULO 2° )
- DAS CONDIGOES PARA PARTICIPAGAO -

2.1. Somente poderdo participar da presente licitagdo as empresas do ramo de
atividade pertinente ao objeto licitado e que atendam aos requisitos de habilitagao
previstos neste Edital.

2.2. Além das vedacgoes estabelecidas pelo artigo 9° da Lei Federal n° 8.666/93, nao
sera permitida a participacdo de empresas:

2.2.1- Estrangeiras que ndo funcionem no Pais;

2.2.2 - Reunidas em consorcio, qualquer que seja sua forma de constitui¢ao;

2.2.3 - Que estejam cumprindo penalidade de suspens&o temporaria para licitar ou
impedimento de contratar com a CAMARA MUNICIPAL DE CUBATAO, nos termos
do inciso Il do artigo 87 da lei 8.666/93 e suas alteragdes posteriores e Sumula n.° 51
do Tribunal de Contas do Estado de S&o Paulo;

2.2.4 - Impedidas de licitar ou contratar nos termos do art. 7° da Lei 10.520/02;

2.2.5 - Impedidas de licitar ou contratar nos termos do art. 10° da Lei 9.605/98;

2.2.6 - Declaradas inidéneas pelo Poder Publico e nio reabilitadas.

2.2.7 - Antecedendo a fase de apresentagcdo das propostas, o Sr. Pregoeiro podera
realizar as consultas pertinentes, a fim de excluir do presente certame as empresas
que estiverem impedidas de licitar pelas restricbes aqui previstas, o que nao
prejudicara outras consultas no decorrer do processo licitatorio.

2.2.8. — Ap6s o horario previsto para o inicio da sessao publica do Pregao Presencial

n.° 12/2023, constante no predambulo deste edital, sera proibida a participagéo tardia
de empresas interessadas.

CAPITULO 3°
- DO CREDENCIAMENTO -

3.1. Cada licitante podera credenciar representante para participar da sessao publica
de abertura das propostas e da fase de lances.

3.2. Por ocasido da fase de credenciamento dos licitantes, devera ser apresentado o
que segue:
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3.21. Em se tratando de representante legal (sécio, proprietario, administrador,
dirigente ou assemelhado) da licitante ou de empresario individual, devera ser
apresentado, para fins de seu credenciamento, o contrato social, o estatuto social, o
ato constitutivo ou a prova de registro de empresario individual registrados, nos termos
do art. 1.150 do Cddigo Civil, na Junta Comercial ou no Cartério de Registro Civil de
Pessoas Juridicas, conforme o caso, acompanhados de eventuais alteracbes capazes
de indicar a sua qualificagdo, e, no caso de sociedade por acgdes, o estatuto social
deve vir acompanhado dos documentos de eleigdo de seus administradores.

3.2.1.1. Os documentos descritos no subitem 3.2.1 deverdo estar acompanhados de
todas as alteragdes ou da consolidagao respectiva, conforme legislagdo em vigor.

3.2.2. Em se tratando de Procurador, devera ser apresentada a Carta de
Credenciamento, conforme modelo constante no ANEXO Il deste edital, devidamente
assinada pelo (s) representante (s) legal (is) da licitante, socio(s), proprietario (s) ou
empresario individual), devendo a Carta de Credenciamento ser apresentada fora dos
envelopes e acompanhada do contrato social, estatuto ou do ato constitutivo da
licitante, na forma do subitem 3.2.1, a fim de comprovar os poderes do mandante.

3.2.2.1. A Carta de Credenciamento (ANEXO Il) podera ser substituida por procuragao
publica ou particular, acompanhada da documentacdo comprobatéria dos poderes de
guem a outorgou — contrato social, estatuto, registro empresarial ou ato constitutivo da
licitante —, devendo constar na procuracao poderes especificos para formular ofertas e
lances, negociar prego, interpor recursos e desistir de sua interposi¢gdo, bem como
praticar todos os demais atos pertinentes ao certame.

3.2.3. Declaragcao de pleno atendimento aos requisitos de habilitacao e
inexisténcia de qualquer fato impeditivo a participacédo, que devera ser feita de acordo
com o modelo estabelecido no ANEXO Ill deste Edital, e apresentada FORA dos
Envelopes n° 1 (Proposta) e n° 2 (Habilitag&o).

3.2.4. Declaragao de microempresa ou empresa de pequeno porte visando ao
exercicio dos direitos previstos nos artigos 42 a 45 da Lei Complementar n° 123/06,
que devera ser feita de acordo com o modelo estabelecido no ANEXO IV deste Edital,
e apresentada FORA dos Envelopes n°® 1 (Proposta) e n° 2 (Habilitag&o).

3.3. O representante credenciado (representante legal ou procurador) da licitante
interessada devera identificar-se mediante a exibicdo de documento oficial de
identificacdo que contenha foto.

3.4. Cada credenciado podera representar apenas um unico licitante.
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3.5. A nao realizacdo de credenciamento de representante ndo impedira a licitante de
entregar os envelopes contendo a proposta de precos e os documentos de habilitagao,
de modo que a licitante ficara impedida apenas de participar da fase de lances, de
negociar precos, de declarar a intenc&o de interpor recurso e de renunciar ao direito
de interpor recurso, ficando mantido o prego apresentado pela licitante na sua
proposta escrita, que sera considerado para efeito de ordenagcédo das propostas e
apuragao do menor preco.

3.6. O licitante que nao contar com representante presente na sessio ou, ainda que
presente, ndo puder praticar atos em seu nome por conta da ndo apresentagcdo da
documentacdo de credenciamento ou sua apresentacdo de forma defeituosa, ficara
impedido apenas de participar da fase de lances verbais, de negociar precos, de
interpor recurso e de renunciar ao direito de interpor recurso, ficando mantido,
contudo, o preco apresentado na proposta escrita, que ha de ser considerada para
efeito de ordenacéao das propostas e apuragao do menor preco.

CAPITULO 4°
- FORMA DE APRESENTAGAO DOS ENVELOPES -

4.1. As licitantes deverao entregar, no enderego especificado no preambulo deste
edital, até as 11:00 horas do dia 24/11/2023, 02 (dois) envelopes fechados e
indevassaveis, um deles contendo a PROPOSTA DE PRECOS (Envelope n° 01) e o
outro contendo os DOCUMENTOS DE HABILITAGAO (Envelope n° 02), em cujas
faces externas deverao constar as seguintes informagdes:

A CAMARA MUNICIPAL DE CUBATAO - SP
A/C do Sr. Pregoeiro

PREGAO PRESENCIAL n° 12/2023
ENVELOPE N° 01 - PROPOSTA DE PRECOS
Nome da empresa:

A CAMARA MUNICIPAL DE CUBATAO - SP

A/C do Sr. Pregoeiro

PREGAO PRESENCIAL n° 12/2023

ENVELOPE N° 02 - DOCUMENTOS DE HABILITAGAO
Nome da empresa:
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CAPITULO 5°
- DAS PROPOSTAS DE PREGCOS -

5.1. O envelope n° 1 devera conter a PROPOSTA DE PRECOS, devidamente
preenchida sem rasuras, borrées, emendas ou entrelinhas, escrita em lingua
portuguesa, sendo seus valores monetarios expressos em moeda corrente nacional,
devendo estar datada e assinada pelo representante legal da licitante ou por
procurador, com identificacdo do seu subscritor, conforme modelo constante no
ANEXO V.

5.2. O precgo proposto devera ser expresso em real e referir-se tanto aos pregos
unitarios quanto aos precos totais da proponente.

5.3. Na proposta, deverdo constar as seguintes informagdes:

a) o nome do licitante, endere¢co completo, numero de telefone e numero da inscricao
no CNPJ;

b) a descrigdo do item observadas as especificagbes constantes no Termo de
Referéncia (ANEXO 1), a unidade, os quantitativos, os pregos unitarios em algarismos
e os valores totais em algarismos;

¢) nome do fabricante, a marca e o modelo do produto a ser entregue;

d) data, assinatura e identificagdo do subscritor.

5.5. A Licitante podera propor pregos aos dois lotes distintamente ou apenas a um
unico lote, conforme seu interesse.

5.6. O prazo de garantia minima de 90 (noventa) dias dos produtos sera contado a
partir da data da assinatura do Termo Circunstanciado de Recebimento Definitivo do
Objeto e estdo fixados nas especificagbes dos itens constantes no Termo de
Referéncia (Anexo ).

5.7. O prazo de validade da proposta sera de 60 (sessenta) dias corridos, contados
da data da entrega da proposta.

5.8. Nos valores das propostas deverdo estar inclusas todas e quaisquer despesas
necessarias a execugdao do objeto, tais como: impostos, taxas, tributos, frete,
transporte, lucro e demais encargos, assim como todas as despesas diretas e indiretas
necessarias a integral execug¢ao do objeto contratado.
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CAPITULO 6° )
- DOS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO -

6.1. HABILITAGAO JURIDICA

6.1.1. Em se tratando de sociedade empresaria, de sociedade simples ou de empresa
individual de responsabilidade limitada (Eireli), o contrato social em vigor, o estatuto
ou o ato constitutivo, devidamente registrado na Junta Comercial ou no Cartério de
Registro Civil de Pessoas Juridicas, conforme o caso, nos termos do art. 1.150 do
Cadigo Civil, e, ainda, no caso de sociedades por agdes, o estatuto social deve vir
acompanhado dos documentos de eleicdo de seus administradores.

6.1.1.1. Os documentos descritos no subitem 6.1.1 deverdo estar acompanhados de
todas as alteragdes ou da consolidacao respectiva, conforme legislagdo em vigor.

6.1.2. Registro empresarial na Junta Comercial, no caso de empresario individual.

6.1.3. Decreto de autorizagdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira
em funcionamento no Pais.

6.1.4. Os documentos relacionados nos subitens 6.1.1 e 6.1.2 nao precisaréo constar
do Envelope n° 2 (DOCUMENTOS DE HABILITACAO) se tiverem sido apresentados
para o credenciamento neste Pregao.

6.2. REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA

6.2.1. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas do Ministério da
Fazenda (CNPJ) ou no Cadastro de Pessoas Fisicas (CPF);

6.2.2. Prova de inscricdo no Cadastro de Contribuintes Estadual ou Municipal,
se houver, relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de
atividade e compativel com o objeto deste certame;

6.2.3. Certiddo Conjunta Negativa de Débitos ou Certiddo Conjunta Positiva com
Efeitos de Negativa, relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da Uniao;

6.2.4. Certiddo de regularidade de débito com a Fazenda Estadual, da sede ou do
domicilio do licitante, relativa aos tributos incidentes sobre o objeto desta licitagao;

6.2.5. Certidao de regularidade de débito para com o Fundo de Garantia por Tempo
de Servico (FGTS);
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6.2.6. Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas - CNDT ou Positiva de Débitos
Trabalhistas com Efeito de Negativa.

6.2.7. As microempresas e empresas de pequeno porte, por ocasido da participagao
neste certame, deverdo apresentar toda a documentagdo exigida para fins de
comprovacao de regularidade fiscal e trabalhista, mesmo que esta apresente alguma
restricao;

6.2.7.1. Havendo alguma restricdo na comprovagdo da regularidade fiscal e
trabalhista, sera assegurado o prazo de 5 (cinco) dias uteis, cujo termo inicial
correspondera ao momento em que o proponente for declarado vencedor do certame,
prorrogavel por igual periodo, a critério da Administragdo, para a regularizagéo da
documentagdo, pagamento ou parcelamento do débito e emissdo de eventuais
certiddes negativas ou positivas com efeito de negativa, nos termos dos § 1° do artigo
43 da Lei Complementar Federal n® 123/06.

6.2.8. A nao-regularizagdo da documentagao, no prazo previsto no subitem 6.2.7.1,
implicara na decadéncia do direito a contratagao, sem prejuizo das sancgdes
previstas neste edital, procedendo-se a convocagéo dos licitantes para, em sesséo
publica, retomar os atos referentes ao procedimento licitatério, nos termos do art. 4°,
inciso XXIII, da Lei Federal n°. 10.520/02.

6.3. QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA

6.3.1. Balanco patrimonial e demonstragcbes contabeis do ultimo exercicio social, ja
exigiveis e apresentados na forma da Lei, que comprovem a boa situacéo financeira
da empresa, devidamente registrado na Junta Comercial do Estado, nos termos da
legislagdo vigente, acompanhado dos correspondentes termos de abertura e
encerramento dos livros fiscais, vedada a sua substituicao por balancetes ou balancos
provisorios.

6.3.1.1. Em se tratando de FUNDACOES, devera ser apresentado o termo de abertura
e encerramento do livro diario, devidamente registrado no Cartério de Registro de
Titulos e Documentos.

6.3.1.2. Comprovacéo da boa situacéo financeira, ja calculados, datados e assinados
pelo representante legal e por profissional regularmente habilitado junto ao Conselho
Regional de Contabilidade, utilizando-se os dados do Balango Patrimonial referidos no
item 6.3.1, conforme segue: Liquidez Corrente (LC), Liquidez Geral (LG) e Solvéncia
Geral (SG), demonstrando possuir indice superior ou igual a 1,00 (um) e Grau de
Endividamento (GE), demonstrando possuir indice menor ou igual a 0,5 (zero virgula
cinco). Os calculos deverdo ser efetuados considerando-se até a segunda casa
decimal, arredondando-se a segunda casa para mais, sempre que a terceira casa for
igual ou maior que 5 (cinco) aplicando-se as seguintes formulas:



Comara Manispal b Cortorti

Eotodt ok Ho DBl

Liquidez Corrente: LC = AC = Maior ou igual a 1,00
PC

Liquidez Geral: LG = AC + RLP = Maior ou igual a 1,00
PC + ELP

AT

Solvéncia Geral: SG = PC +—ELP

= Maior ou igual a 1,00

Grau de Endividamento: GE = PC + ELP = Menor ou igual a 0,50
AT

Onde:

AC = Ativo Circulante

PC = Passivo Circulante
RLP = Realizével a Longo
Prazo

AT = Ativo Total
ELP = Exigivel a Longo
Prazo

6.3.2. Os indices deverao ser apresentados em papel timbrado da empresa e
devidamente assinado pelo Contador responsavel.

6.3.3. Certidao negativa de faléncia, recuperagéo judicial ou extrajudicial expedida pelo
distribuidor da sede da empresa, ou de execugao patrimonial do domicilio da pessoa
fisica ou da firma individual, cuja data de emissdo ndo podera ser superior a 60
(sessenta) dias da data da abertura desta licitacdo; em se tratando de pessoa juridica
do terceiro setor, devera ser apresentado certidao negativa de insolvéncia civil.

6.3.4. No caso de Certidao Positiva, a licitante devera juntar Certiddo de Objeto e Pé
e/ou Declaragdo do Administrador nomeado para a recuperacgao Judicial devidamente
chancelada pelo Poder judiciario, onde fique demonstrado o posicionamento da(s)
acao(bes) para fins de comprovagao atualizada (expedida no prazo até de 60
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(sessenta) dias anteriores a abertura da licitagdo), de que o Plano de Recuperacao
Judicial esta sendo cumprido integralmente em consonéncia com as orientagdes do
Egrégio TCE/SP.

6.3.5. As empresas caracterizadas como microempresas (ME) e empresas de
pequeno porte (EPP), que pretendem participar da presente licitagdo, deverao
apresentar declaragdo na forma do Anexo IV deste Edital e fardo jus aos beneficios
Lei Complementar n°® 123, de 14 de dezembro de 2006 (Estatuto Nacional da
Microempresa e Empresa de Pequeno Porte), regulamentada pelo Decreto Federal n°
6.204, de 5 de setembro de 2007.

6.4. DOCUMENTAGAO COMPLEMENTAR

6.4.1. Declaracao de situacao regular perante o Ministério do Trabalho, firmada sob
as penas da Lei, conforme modelo padrao (ANEXO VI).

6.5. DISPOSICOES GERAIS SOBRE OS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO

6.5.1. Os licitantes deverdo apresentar, no interior do envelope n° 02
(DOCUMENTOS DE HABILITAGCAO), os documentos previstos nos subitens 6.1 a
6.4.1 ou o Certificado de Registro Cadastral emitido pelo setor de cadastro de
fornecedores da Camara Municipal de Cubatdo acompanhado da declaragao prevista
no subitem 6.4.1.

6.5.2. Os licitantes cadastrados no cadastro de fornecedores da Camara Municipal de
Cubatao que optarem por apresentar o Certificado de Registro Cadastral, na forma
do subitem 6.5.1, devem estar cientes de que, caso algum documento necessario a
habilitacdo ndo conste no Setor de Cadastro de Fornecedores da Camara Municipal
de Cubatdo ou la esteja com seu prazo de validade vencido ou desatualizado, devera
ser apresentado documento equivalente valido no interior do envelope n° 02
juntamente com o Certificado de Registro Cadastral e com a declaracao prevista no
subitem 6.4.1.

6.5.3. Sob as penalidades legais, o licitante cadastrado é obrigado a declarar a
superveniéncia de fato impeditivo de sua habilitacdo, se o fato ocorreu apés a data de
emissao do Certificado de Registro Cadastral.

6.5.4. O pregoeiro ou sua equipe de apoio realizara diligéncia no Cadastro de
Fornecedores da Caémara Municipal de Cubatdo para verificar a regularidade dos
documentos de habilitagdo especificados no Certificado de Registro Cadastral
apresentado pelo licitante. Os documentos constantes no cadastro de fornecedores
serao impressos/copiados e juntados aos autos do processo licitatorio.



6.5.5. Os documentos necessarios a habilitagdo poderdo ser apresentados em
original, por qualquer processo de copia autenticada por tabelido de notas ou por
servidor do 6rgado que realiza a licitacdo, ou, ainda, por publicagdo em 6rgao de
imprensa oficial, sem prejuizo do disposto no subitem 6.5.7.

6.5.6. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverao estar em nome da
matriz, e, se for a filial, todos os documentos deverao estar em nome da filial, exceto
aqueles documentos que, pela propria natureza, comprovadamente, forem emitidos
somente em nome da matriz.

6.5.7. Os documentos/certiddes emitidos por meio de sistema eletrénico terdo a sua
aceitacao condicionada a verificagao de sua autenticidade pela Internet.

6.5.7.1. O pregoeiro ou sua equipe de apoio diligenciara efetuando consulta direta na
internet nos respectivos sites dos 6rgaos expedidores para verificar a veracidade dos
documentos obtidos por este meio eletronico.

6.5.8. Na hipdétese de nado constar prazo de validade nas certidbes apresentadas,
serao consideradas validas as certiddoes expedidas até 180 (cento e oitenta) dias
imediatamente anteriores a data de apresentacdo das propostas, sem prejuizo da
aplicacao do disposto nos subitens 6.2.7 a 6.2.8.

6.5.9. O microempreendedor individual (MEIl) também podera fazer prova do seu
registro empresarial, previsto no subitem 6.1.2, por meio do Certificado de Condigao
de Microempreendedor Individual (CCMEI), nos termos do art. 23 da Resolugao
CGSIM n° 16, de 17 de dezembro de 2009, cumulado com os artigos 967, 968, § 4°, e
1.150 do Cdbdigo Civil e artigos 18-A, § 1° 18-C e 18-E, §§ 2° e 3° da Lei
Complementar Federal n°123/06.

6.5.11. A prova de regularidade fiscal sera feita mediante a apresentacéo de certiddes
negativas de débito ou certiddes positivas de débito com efeitos de negativa,
respeitando-se o disposto nos subitens 6.2.7 a 6.2.8.

, CAPITULO 7°
- DA SESSAO PUBLICA E DO JULGAMENTO DAS PROPOSTAS -

7.1. Na data, horario e local indicados no preambulo deste edital, sera aberta a sessao
publica, iniciando-se pela fase de credenciamento dos licitantes na forma do
CAPITULO 3.

10
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7.2. Encerrada a fase de credenciamento, o pregoeiro abrira os envelopes n° 01
(PROPOSTA DE PRECOS).

7.3. Serao selecionadas para a etapa de lances a proposta de menor preco e as
demais propostas com precos até 10% (dez por cento) superiores aquela, para cada
lote.

7.4. Nao havendo pelo menos 3 (trés) propostas, para o lote, nas condigdes definidas
no subitem 7.3, serdo selecionadas as propostas que apresentarem os menores
precos, até o maximo de 3 (trés). No caso de empate nos pregos das propostas, serdo
admitidas todas as propostas empatadas para cada lote, independentemente do
numero de licitantes.

7.5. Selecionadas as propostas na forma dos subitens 7.3 ou 7.4, o pregoeiro dara
entdo inicio a etapa de lances verbais e sucessivos.

7.6. O Pregoeiro convidara individualmente os autores das propostas selecionadas a
formular lances de forma verbal e sequencial, a partir do autor da proposta de maior
preco e, os demais, em ordem decrescente de valor, decidindo-se por meio de sorteio
no caso de empate de precos.

7.7. Encerrada a etapa de lances, seréo classificadas as propostas selecionadas e as
propostas nao selecionadas para a etapa de lances, na ordem crescente de valores
para cada lote, considerando-se para as propostas selecionadas o ultimo preco
ofertado na etapa de lances.

7.8. Com base na classificagao final para cada lote, apoés a etapa de lances, sera
assegurada aos licitantes microempresas ou empresas de pequeno porte preferéncia
a contratacao, observadas as seguintes regras:

7.8.1. A microempresa ou empresa de pequeno porte detentora da proposta de menor
valor, dentre aquelas cujos valores sejam iguais ou superiores até 5% (cinco por
cento) ao valor da proposta melhor classificada, sera convocada pelo Pregoeiro, para
que apresente preco inferior ao da melhor classificada, no prazo de 5 (cinco) minutos,
sob pena de preclusdo do direito de preferéncia e, ainda, no caso de empate, a
convocagao recaira sobre o licitante vencedor de sorteio, nos termos da Lei;

7.8.2. Nao havendo apresentagcdo de novo preco, inferior ao pre¢co da proposta melhor
classificada, serdo convocadas para o exercicio do direito de preferéncia, respeitada a
ordem de classificacdo, as demais microempresas ou empresas de pequeno porte
cujos valores das propostas se enquadrem nas condi¢des indicadas no subitem 7.8.1;
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7.8.3. Na grade ordenatéria da classificagao final para cada lote, caso a detentora da
melhor oferta seja microempresa ou empresa de pequeno porte, ndo sera assegurado
o direito de preferéncia, passando-se, desde logo, a negociagdo do pregco e
aceitabilidade.

7.9. O pregoeiro podera negociar com o autor da oferta de menor valor para cada lote,
com vistas a redugao do preco.

7.10. ApGs a etapa de negociagao, o Pregoeiro examinara a aceitabilidade do menor
preco, decidindo motivadamente a respeito.

7.11. Considerada aceitavel a oferta de menor preco, sera aberto o envelope n° 02
contendo os documentos de habilitagdo do licitante melhor classificado, para cada lote.

7.12. Constatado o atendimento pleno aos requisitos de habilitagdo previstos neste
Edital, o licitante sera habilitado e declarado vencedor.

~ CAPITULO &
- DAS IMPUGNAGOES E DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS -

8.1. Até 2 (dois) dias uteis antes da data fixada para o recebimento das propostas,
qualquer pessoa podera impugnar o ato convocatorio do Pregao.

8.2. Uma vez declarado o vencedor de cada lote, o Pregoeiro abrird a oportunidade
para que qualquer licitante possa manifestar imediata e motivadamente o desejo de
interpor recurso, devendo haver manifestacao verbal na propria sesséo publica, com o
devido registro em ata da sintese da motivagdo da sua intengéo, abrindo-se entdo o
prazo de 3 (trés) dias que comegara a correr a partir do dia em que houver expediente
nesta Camara Municipal para a apresentagdo das razbes do recurso, por meio de
memoriais, ficando os demais licitantes, desde logo, intimados para apresentar
contrarrazdes, em igual numero de dias, que comegarao a correr do término do prazo
do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos autos.

8.3. A auséncia de manifestacao de interesse de interpor recurso imediata e motivada
do licitante na sessdo publica importara a decadéncia do direito de recurso, a
adjudicacéao do objeto do certame a(s) licitante(s) vencedora(s) e o encaminhamento
do processo a autoridade competente para a homologacéo do certame.

8.4. O recurso tera efeito suspensivo e o seu acolhimento importara a invalidacao dos
atos insuscetiveis de aproveitamento.
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8.5. Os recursos e impugnacdes devem ser dirigidos ao Presidente da Camara
Municipal de Cubatéo e protocolizados, das 9h00 as 18h00, no Setor de Protocolo da
Camara Municipal de Cubatao, cujo endereco consta no preambulo deste edital.

CAPITULO 9°
- DA CONTRATAGAO -

9.1. Para fins de homologagao, sera necessario, no prazo de 10 dias uteis apds ser
declarado o(s) vencedor(es), a apresentacao, por este(s), das amostras de todos os
itens licitados no lote 02 e dos itens 02/04/24 do lote 01, bem como as certificagdes
exigidas no Termo de Referéncia, no campo da descri¢do dos produtos.

9.2. Adjudicado e Homologado o objeto licitado, em cada lote, a(s) vencedora(s) do
certame sera(ao) convocada(s) para, no prazo de 5 (cinco) dias uteis, contados da
data do recebimento da respectiva notificacdo de convocagao, assinar o instrumento
contratual, podendo o referido prazo ser prorrogado por igual periodo, a pedido da
adjudicataria durante seu transcurso e desde que ocorra motivo justificado aceito pela
Administragao.

9.3. Com a adjudicataria sera celebrado contrato, conforme minuta prevista no ANEXO
VIl deste edital.

, CAPITULO 10 ,
- DAS HIPOTESES DE RETOMADA DA SESSAO PUBLICA -

10.1. Serdo convocados os demais licitantes classificados para participar de nova
sessao publica do pregdao com vistas a celebragcdo da contratagdo, quando a
adjudicataria:

a) Se recusar a assinar o contrato ou quando convocada a assinatura, dentro do
prazo de validade de sua proposta, ndao apresentar comprovacido de
regularidade fiscal e trabalhista, ou ndo atender a todas as condigbes para a
celebracao da contratagao;

b) No caso de microempresa ou empresa de pequeno porte declarada vencedora
com irregularidade fiscal e/ou trabalhista, nos termos da Lei Complementar
123/2006 e alteragdes, deixar de apresentar a documentagao de regularidade
fiscal e trabalhista para fins de assinatura do contrato;

10.2. A nova sessao sera realizada em prazo, nao inferior a 3 (trés) dias uteis,
contados da divulgacgéo do aviso.

10.3. A divulgagéo do aviso ocorrera por publicagédo no Diario Oficial do Municipio de
Cubatéo e nos enderecos eletrdnicos https://www.cubatao.sp.leg.br/.
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10.4. Na sesséo, respeitada a ordem de classificagdo, passar-se-a diretamente a fase
de negociagao.

CAPITULO 11
- RECEBIMENTO DO OBJETO -

11.1. As regras pertinentes ao recebimento do objeto constam na clausula quinta da
minuta do contrato (ANEXO VII).

CAPITULO 12
- DAS CONDICOES DE PAGAMENTO -

12.1. As condi¢cbes de pagamento constam na clausula sexta da minuta do contrato
(ANEXO Vii).

CAPITULO 13
- DAS SANCOES -

13.1. Ficara impedida de licitar e contratar nos termos da Sumula n° 51 do Tribunal de
Contas do Estado de Sao Paulo, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, a pessoa fisica ou
juridica que praticar quaisquer atos previstos no artigo 7° da Lei Federal n° 10.520, de
17 de julho de 2002, sem prejuizo da concomitante aplicagcdo das multas previstas
neste edital de licitagdo ou no respectivo contrato e das demais cominagdes legais.

13.2. A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato dentro do prazo
previsto neste edital caracteriza o descumprimento total da obrigacdo assumida,
sujeitando-o a multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor da obrigagdo ndo cumprida
sem prejuizo da sangao prevista no subitem anterior e das demais cominagdes legais.

13.3. O contratado esta sujeito, ainda, as sang¢des previstas na clausula nona da
minuta do contrato (ANEXO VII).

CAPITULO 14
- INFORMAGOES GERAIS -

14.1. O Presidente da Camara Municipal de Cubatdo € a autoridade competente para
aprovacgao do procedimento e podera revogar ou anular a licitagdo, sem que assista
aos licitantes qualquer direito a indenizacéo.
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14.2. As despesas decorrentes da execucao da presente licitacdo correrdo por conta
dos recursos orgamentarios e financeiros reservados na Dotacgao: 4.4.90.52.00 - Ficha:
28.

14.3. Qualquer consulta sobre a presente licitagao podera ser efetuada por escrito (no
setor de Protocolo, situado no endereg¢o constante no predmbulo deste edital), por e-
mail cpl@cubatao.sp.leg.br, ou por telefone (13) 3362-1000 e fax (13) 3362-1011.

CAPITULO 15
- DOS ANEXOS -

15.1. Fazem parte integrante e indissociavel do presente edital, como se nele
estivessem transcritos em seu inteiro teor os seguintes anexos:

15.1.1. ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

15.1.2. ANEXO Il - CARTA DE CREDENCIAMENTO

15.1.3. ANEXO Il - DECLARAGAO DE HABILITACAO

15.1.4. ANEXO IV — DECLARAGCAO DE MICROEMPRESA OU EMPRESA DE
PEQUENO PORTE

15.1.5. ANEXO V — PROPOSTA DE PRECOS

15.1.6. ANEXO VI — DECLARAGAO DE SITUAGAO REGULAR PERANTE O
MINISTERIO DO TRABALHO

15.1.7. ANEXO VII - MINUTA DO CONTRATO

15.1.8. ANEXO VIl - TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICAGAO

Cubatao, 01 de novembro de 2.023.

JOEMERSON ALVES DE SOUZA
Presidente da Camara Municipal de Cubatao
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ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO

1.1 O presente termo de referéncia tem como objeto: aquisicdo de moveis para as
dependéncias da Camara Municipal de Cubatao.

1.2 Compdem este Termo de Referéncia, no que for aplicavel, a norma do fabricante,
bem como as normas pertinentes a Associagado Brasileira de Normas Técnicas —
ABNT e, também, do Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia —
INMETRO.

2. JUSTIFICATIVA E FUNDAMENTO LEGAL

2.1 A contratagao pretendida justifica-se pela necessidade de adequagédo do espacgo
da Camara Municipal de Cubatdo com mobiliario que facilite a otimizagdo do espaco,
o uso de estagbes de trabalho com “ilhas” de servico, bem como, melhor
aproveitamento para eventual sala de reuniées naquele espaco.

2.2 Também se justifica pelos méveis desta Casa de Leis terem anos de uso, até
mesmo mais de uma década, sendo imprescindivel a aquisicdo de moveis adequados
aos trabalhos desenvolvidos pelos servidores em prol da populacéao.

2.3 A contratagao se dara por Pregao Presencial na forma da lei federal 10.520/2002.

3. CRITERIO DE JULGAMENTO
3.1 O critério de julgamento adotado sera o de MENOR PRECO POR LOTE.

4. DAS ESPECIFICAGOES DOS OBJETOS A SEREM ADQUIRIDOS E
QUANTITATIVOS

4.1 A licitante devera apresentar Laudos/Relatorios e Certificados conforme descrito
na especificacdo de cada produto, em até 10 dias uteis a partir da adjudicagcao de
cada lote a empresa vencedora, que sera publicado no Diario Oficial Eletrénico do
Municipio de Cubatéo.

4.2 Garantia de no minimo de 90 (noventa) dias, contra vicios ou defeitos, nos termos
da Lei Federal n.°8.078/90 de 11 de setembro de 1990, a contar da data do Termo de
Recebimento Definitivo.

5. DO RECEBIMENTO DO OBJETO

51. O objeto contratual sera recebido provisoriamente, mediante termo
circunstanciado assinado pelas partes no ato de entrega, para efeito de posterior
verificagdo da conformidade dos produtos com as suas especificagoes.

5.2 O objeto contratual sera recebido definitivamente, apos a verificagdo da qualidade,
da quantidade e da sua conformidade com as especificagdes do edital e da proposta e
consequente aceitacdo, mediante termo circunstanciado assinado pelas partes no
prazo de até 10 (dez) dias uteis contados da data do recebimento provisoério.
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6. OUTRAS RESPONSABILIDADES DA CONTRATADA

6.1 Além do fornecimento, correra por conta da Contratada as despesas para efetivo
atendimento ao objeto licitado, tais como materiais, equipamentos, acessorios,
transporte, tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios decorrentes de sua
execucgao.

6.2. A entrega dos mdveis devera ser realizada, conforme solicitagdo da Administragao
Publica, respeitado o prazo maximo de até 12 (doze) meses para solicitagdo de todos
0s moéveis a serem adquiridos.

7. CONDIGOES DE PAGAMENTO

7.1. O prazo para pagamento sera de 15 (quinze) dias corridos a contar da data de
assinatura do Termo Circunstanciado de Recebimento Definitivo, mediante a
apresentacao da Nota Fiscal/Fatura, sem prejuizo do disposto no § 3° do artigo 5° da
Lei n°® 8.666/93, ocasido em que o prazo sera de até 5 (cinco) dias uteis.

7.2. Ao se constatarem erros ou rasuras na Nota Fiscal/Fatura a ser apresentada pela
eventual contratada, ndo ocorrera o correspondente pagamento, até que sejam
efetuadas as devidas corregoes.

7.3. Ao se constatarem vicios, defeitos e/ou divergéncias (qualidade, quantidade,
validade, por exemplo) quantos aos produtos fornecidos, nao ocorrera o
correspondente pagamento, até que sejam sanadas as irregularidades, sem prejuizo
de outras sancdes eventualmente constantes em edital.

8. ESPECIFICAGCAO DO MATERIAL - LOTE 01 (ITEM 1 A 29) / LOTE 2 (ITEM 30 A 37)

Item | Qtd | Unid Produto

Conjunto com Quatro Mesa Reta — MESA RETA DE TRABALHO COM 02
GAVETAS

Dimensdes: 1200 x 600 x 740 mm (LxPxA)

TAMPO com 45 mm (espessura) boleado na parte frontal interna

PAINEL FRONTAL: 45 mm (espessura) - PE — 45 mm (espessura)

TAMPO / PAINEL FRONTAL /PE — Confeccionados com chapas de particulas
de madeira MDF, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e consolidadas com resinas sintética e termo estabilizadas sob pressao,
revestidos em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
01 13 |Unid |espessura de 0,6 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo e dos painéis frontais € encabecgado
com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura o raio de contato com o
usuario deve ter no minimo 2,5mm na parte superior e inferior do tampo,
coladas pelo processo hotmelt e fixados a estrutura através de encaixe cava.
Painel Divisor 1000 x 15 mm - Confeccionado com chapas de particulas de
madeira MDF, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resinas sintética e termo estabilizadas sob pressao,
revestidos em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,6 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O bordo que
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acompanha todo o contorno do tampo e dos

painéis frontais é encabecado com fita de poliestireno com 2,5mm de
espessura o raio de contato com o usuario deve ter no minimo 2,5mm na
parte superior e inferior do tampo, coladas pelo processo hotmelt e fixados
a estrutura por meio de parafusos.

Gaveteiro com 02 gavetas — Lateral / Fundo / Base — 1,5 cm (espessura) —
Dimensbes: 40 cm x 44 cm x 27,8 cm (LxPxA) — Todos compostos em
madeira MDF, revestido em ambos os lados (interno e externo) em
laminado, com fita de borda reta produzida em PVC (1,5 mm de
espessura), ambas coladas pelo processo hotmelt. Gavetas dotadas de
puxadores tipo alca cromado, fixadas a estrutura por meio de corredicas
em aco relaminado com capacidade compativel com a dimensido da
gaveta podendo ser até 45 kg e com 02 chaves com capa plastica
escamoteaveis.

Cor: Mesa Tampo Castaine / Pé, Painel Frontal e Divisor Nero / Gaveteiro
Caixa Nero / Frente Castaine

02

16

Unid

ARMARIO BAIXO COM 04 PORTAS

Dimensbes: 200 CM x 50 CM x 75 CM (LxPxA)

TAMPO SUPERIOR: 4,5cm de (espessura) boleado na parte frontal
TAMPO INFERIOR: 3,0cm de (espessura)

PORTA: 1,5 cm de (espessura)

CORPO: composto por 02 laterais de 3,0 cm de (espessura)

FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 3,0 cm de (espessura)

Tampo Superior e inferior confeccionados em madeira MDF de eucalipto e
pinus reflorestados aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo- estabilizada sob pressao. Revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm texturizado,
semi-fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todo o
contorno é encabegado com fita de poliestireno com 1,5 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 1,5 mm de espessura, ndo podendo conter emendas em
seu acabamento.

Portas: Par de portas com perfeito alinhamento, sustentando-se em 4
dobradigas Top (02 por porta) com acabamento niquelado e fixagao lateral
com calco de 5 mm de altura, sem cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 90° graus com amortecedor. Cada
dobradica é fixada por 04 parafusos fixados nas portas, ambas dotadas de
puxadores tipo alca cromado, fixados por 02 parafusos. Porta da direita
com fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva), com corpo escamoteaveis,
(dobravel) com acabamento zincado e capa plastica.

Acessorios internos: parafusos zincados atarraxantes

Rodapé: retangular fechado em tubo de ago de 40mm X 20 mm X 1,2 mm,
pintura eletrostatica em tinta epoxi em p6 texturizado, com pré-tratamento
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a base de zinco, antiferrugem, apoiado por 04 sapatas em nylon injetado,
com regulador de altura, fixados ao requadro inferior.
Cor: Tampo e Portas Castaine / Corpo Nero / Rodapé - Preto

03

14

unid

MESA RETA DE TRABALHO COM 02 GAVETAS

Dimensoes: 1500 x 600 x 740 mm (LxPxA)

TAMPO 45 mm boleado na parte frontal externa

PAINEL FRONTAL: 45 mm (espessura)

PE — 45 mm (espessura)

TAMPO / PAINEL FRONTAL / PE — Confeccionados com chapas de
particulas de madeira MDF, selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resinas sintética e termo
estabilizadas sob pressao, revestidos em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm, texturizado, semi-
fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo e
dos painéis frontais é encabecado com fita de poliestireno com 2,5mm de
espessura o raio de contato com o usuario deve ter no minimo 2,5mm na
parte superior e inferior do tampo, coladas pelo processo hotmelt e fixados
a estrutura através de encaixe cava.

Gaveteiro com 02 gavetas — Lateral / Fundo / Base — 1,5 cm (espessura) —
Dimensbes: 40 cm x 44 cm x 27,8 cm (LxPxA) — Todos compostos em
madeira MDF, revestido em ambos os lados (interno e externo) em
laminado, com fita de borda reta produzida em PVC (1,5 mm de
espessura), ambas coladas pelo processo hotmelt. Gavetas dotadas de
puxadores tipo alca cromado, fixadas a estrutura por meio de corredicas
em aco relaminado com capacidade compativel com a dimensido da
gaveta podendo ser até 45 kg e com 02 chaves com capa plastica
escamoteaveis.

Cor: Mesa Tampo Castaine / Pé e Painel Frontal Nero / Gaveteiro Caixa
Nero / Frente Castaine

04

03

unid

MESA RETA DE TRABALHO COM 02 GAVETAS

Dimensdes: 1000 x 600 x 740 mm (LxPxA)

TAMPO 45 mm boleado na parte frontal externa

PAINEL FRONTAL: 45 mm (espessura)

PE — 45 mm (espessura)

TAMPO / PAINEL FRONTAL / PE — Confeccionados com chapas de
particulas de madeira MDF, selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resinas sintética e termo
estabilizadas sob pressao, revestidos em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm, texturizado, semi-
fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo e
dos painéis frontais &€ encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de
espessura o raio de contato com o usuario deve ter no minimo 2,5mm na
parte superior e inferior do tampo, coladas pelo processo hotmelt e fixados
a estrutura através de encaixe cava.

Cor: Mesa Tampo Castaine / Pé e Painel Frontal Nero / Gaveteiro Caixa
Nero / Frente Castaine
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05

06

unid

ARMARIO BAIXO EM L COM 03 PORTAS

Dimensbes: 100 CM x 150 CM x 50 CM x 75 CM (LxLxPxA)

TAMPO SUPERIOR: 4,5cm de (espessura) boleado na parte frontal
TAMPO INFERIOR: 3,0cm de (espessura)

PORTA: 1,5 cm de (espessura)

CORPO: composto por 02 laterais de 3,0 cm de (espessura)

FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 3,0 cm de (espessura)

Tampo Superior e inferior confeccionados em madeira MDF de eucalipto e
pinus reflorestados aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo- estabilizada sob pressao. Revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm texturizado,
semi-fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todo o
contorno é encabegado com fita de poliestireno com 1,5 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 1,5 mm de espessura, ndo podendo conter emendas em
seu acabamento.

Portas: Par de portas com perfeito alinhamento, sustentando-se em 4
dobradigas Top (02 por porta) com acabamento niquelado e fixagao lateral
com calco de 5 mm de altura, sem cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 90° graus com amortecedor. Cada
dobradica é fixada por 04 parafusos fixados nas portas, ambas dotadas de
puxadores tipo alca cromado, fixados por 02 parafusos. Porta da direita
com fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva), com corpo escamoteaveis,
(dobravel) com acabamento zincado e capa plastica.

Acessorios internos: parafusos zincados atarraxantes

Rodapé: retangular fechado em tubo de ago de 40mm X 20 mm X 1,2 mm,
pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizado, com pré-tratamento
a base de zinco, antiferrugem, apoiado por 04 sapatas em nylon injetado,
com regulador de altura, fixados ao requadro inferior.

Cor: Tampo e Portas Castaine / Corpo Nero / Rodapé - Preto

06

16

unid

MESA RETA DE TRABALHO

Dimensodes: 1200 x 600 x 740 mm (LxPxA)

TAMPO 1,5cm de (espessura) com reengrosso de 1.5 cm de espessura
totalizando para 3,0 cm (espessura)

PAINEL FRONTAL: 15 mm (espessura)

TAMPO / PAINEL FRONTAL — Confeccionados com chapas de particulas
de madeira MDF, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resinas sintética e termo estabilizadas
sob pressao, revestidos em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,6 mm, texturizado, semi-fosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo e dos
painéis frontais € encabecado com fita de poliestireno com 2,5mm de
espessura o raio de contato com o usuario deve ter no minimo 2,5mm na
parte superior e inferior do tampo, coladas pelo processo hotmelt e fixados
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a estrutura por meio de parafusos.

Estrutura: Estrutura composta por 04 colunas em ferro industrial no
formato retangular medindo 50x30mm, com espessura minima de 1,2mm;
a base dos pés em tubo retangular 50x30 mm, com espessura minima de
1,2mm. Sob o tampo e fixado uma coluna em ferro industrial no formato
retangular medindo 30 x 20 mm, com espessura minima de 1,2 mm. Cada
pé possui duas colunas de ferro com um vao de 9 cm, neste vao sera
colocado um acabamento lateral em MDF de 15 mm, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,6
mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. Fechamento de topos por meio
de ponteiras em ABS, e base da estrutura devera possuir 04 niveladores
de piso.

Certificado de conformidade com a norma da ABNT/NBR 13966:2008
emitido por OCP acreditado pelo INMETRO

Cor: Mesa Tampo Castaine / Pé, Painel Frontal e Divisor Nero
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ARMARIO BAIXO COM 03 PORTAS

Dimensbes: 120 CM x 50 CM x 75 CM (LxPxA)

TAMPO SUPERIOR: 4,5cm de (espessura) boleado na parte frontal
PORTA: 1,5 cm de (espessura)

CORPO/ TAMPO INFERIOR: 02 laterais e tampo inferior de 3,0 cm de
(espessura)

FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 3,0 cm de (espessura)

Tampo Superior e inferior Confeccionados em madeira MDF de eucalipto
e pinus reflorestados aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo- estabilizada sob pressao. Revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm texturizado,
semi-fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todo o
contorno é encabecgado com fita de poliestireno com 1,5 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de 1,5 mm de espessura, ndo podendo conter emendas em
seu acabamento.

Portas: Par de portas com perfeito alinhamento, sustentando-se em 4
dobradicas Top (02 por porta) com acabamento niquelado e fixagao lateral
com calco de 5 mm de altura, sem cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 90° graus com amortecedor. Cada
dobradica é fixada por 04 parafusos fixados nas portas, ambas dotadas de
puxadores tipo algca cromado, fixados por 02 parafusos. Porta da direita
com fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva), com corpo escamoteaveis,
(dobravel) com acabamento zincado e capa plastica.

Acessorios internos: parafusos zincados atarraxantes

Rodapé: retangular fechado em tubo de ago de 40mm X 20 mm X 1,2 mm,
pintura eletrostatica em tinta epdxi em pé texturizado, com pré-tratamento
a base de zinco, antiferrugem, apoiado por 04 sapatas em nylon injetado,
com regulador de altura, fixados ao requadro inferior.

Cor: Tampo e Portas Castaine / Corpo Nero / Rodapé - Preto
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MESA DE REUNIAO RETANGULAR

Dimensbes: 2000 x 3000 x 740 mm (LxPxA)

TAMPO 45 mm boleado em todo contorno do tampo

PAINEL FRONTAL: 45 mm (espessura)

PE — 45 mm (espessura)

TAMPO / PAINEL FRONTAL / PE — Confeccionados com chapas de
particulas de madeira MDF, selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resinas sintética e termo
estabilizadas sob presséao, revestidos em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm, texturizado, semi-
fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo e
dos painéis frontais &€ encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de
espessura o raio de contato com o usuario deve ter no minimo 2,5mm na
parte superior e inferior do tampo, coladas pelo processo hotmelt e fixados
a estrutura através de encaixe cava.

Cor: Mesa Tampo Castaine / Pé e Painel Frontal Nero
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CONJUNTO EM “L” composto de MESA E ARMARIO

MESA RETA DE TRABALHO COM 02 GAVETAS

Dimensdes: 1500 x 600 x 740 mm (LxPxA)

TAMPO 45 mm boleado na parte frontal externa

PAINEL FRONTAL: 45 mm (espessura)

PE — 45 mm (espessura)

TAMPO / PAINEL FRONTAL / PE — Tampo confeccionado com chapas de
particulas de madeira MDF, selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resinas sintética e termo
estabilizadas sob presséo, revestidos em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm, texturizado, semi-
fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo e
dos painéis frontais é encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de
espessura o raio de contato com o usuario deve ter no minimo 2,5mm na
parte superior e inferior do tampo, coladas pelo processo hotmelt e fixados
a estrutura através de encaixe cava.

Gaveteiro com 02 gavetas — Lateral / Fundo / Base — 1,5 cm (espessura) —
Dimensbes: 40 cm x 44 cm x 27,8 cm (LxPxA) — Todos compostos em
madeira MDF, revestido em ambos os lados (interno e externo) em
laminado, com fita de borda reta produzida em PVC (1,5 mm de
espessura), ambas coladas pelo processo hotmelt. Gavetas dotadas de
puxadores tipo alca cromado, fixadas a estrutura por meio de corredicas
em aco relaminado com capacidade compativel com a dimensido da
gaveta podendo ser até 45 kg e com 02 chaves com capa plastica
escamoteaveis.

Cor: Mesa Tampo Castaine / Pé e Painel Frontal Nero / Gaveteiro Caixa
Nero / Frente Castaine

ARMARIO BAIXO COM 06 PORTAS
Dimensbes: 300 CM x 50 CM x 75 CM (LxPxA)
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TAMPO SUPERIOR: 4,5cm de (espessura) boleado na parte frontal
TAMPO INFERIOR: 3,0cm de (espessura)

PORTA: 1,5 cm de (espessura)

CORPO: composto por 02 laterais de 3,0 cm de (espessura)

FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 3,0 cm de (espessura)

Tampo Superior e inferior-confeccionados em madeira MDF de eucalipto e
pinus reflorestados aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo- estabilizada sob pressao. Revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm texturizado,
semi-fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todo o
contorno é encabegado com fita de poliestireno com 1,5 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de 1,5 mm de espessura, ndo podendo conter emendas em
seu acabamento.

Portas: Par de portas com perfeito alinhamento, sustentando-se em 4
dobradigas Top (02 por porta) com acabamento niquelado e fixagao lateral
com calco de 5 mm de altura, sem cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 90° graus com amortecedor. Cada
dobradica é fixada por 04 parafusos fixados nas portas, ambas dotadas de
puxadores tipo algca cromado, fixados por 02 parafusos. Porta da direita
com fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva), com corpo escamoteaveis,
(dobravel) com acabamento zincado e capa plastica.

Acessorios internos: parafusos zincados atarrachantes

Rodapé: retangular fechado em tubo de ago de 40mm X 20 mm X 1,2 mm,
pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizado, com pré-tratamento
a base de zinco, antiferrugem, apoiado por 04 sapatas em nylon injetado,
com regulador de altura, fixados ao requadro inferior.

Cor: Tampo e Portas Castaine / Corpo Nero / Rodapé - Preto
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ARMARIO BAIXO COM PORTAS

Dimensbes: 300 CM x 50 CM x 75 CM (LxPxA)

TAMPO SUPERIOR: 4,5cm de (espessura) boleado na parte frontal
TAMPO INFERIOR: 3,0cm de (espessura)

PORTA: 1,5 cm de (espessura)

CORPO: composto por 02 laterais de 3,0 cm de (espessura)

FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 3,0 cm de (espessura)

Tampo Superior e inferior confeccionados em madeira MDF de eucalipto e
pinus reflorestados aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo- estabilizada sob pressao. Revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm texturizado,
semi-fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todo o
contorno é encabecado com fita de poliestireno com 1,5 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 1,5 mm de espessura, ndo podendo conter emendas em
seu acabamento.
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Portas: Par de portas com perfeito alinhamento, sustentando-se em 4
dobradigas Top (02 por porta) com acabamento niquelado e fixagao lateral
com calco de 5 mm de altura, sem cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 90° graus com amortecedor. Cada
dobradica é fixada por 04 parafusos fixados nas portas, ambas dotadas de
puxadores tipo alca cromado, fixados por 02 parafusos. Porta da direita
com fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva), com corpo escamoteaveis,
(dobravel) com acabamento zincado e capa plastica.

Acessorios internos: parafusos zincados atarrachantes

Rodapé: retangular fechado em tubo de ago de 40mm X 20 mm X 1,2 mm,
pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizado, com pré-tratamento
a base de zinco, antiferrugem, apoiado por 04 sapatas em nylon injetado,
com regulador de altura, fixados ao requadro inferior.

Cor: Tampo e Portas Castaine / Corpo Nero / Rodapé - Preto
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ARMARIO BAIXO COM PORTAS

Dimensbes: 150 CM x 50 CM x 75 CM (LxPxA)

TAMPO SUPERIOR: 4,5cm de (espessura) boleado na parte frontal
TAMPO INFERIOR: 3,0cm de (espessura)

PORTA: 1,5 cm de (espessura)

CORPO: composto por 02 laterais de 3,0 cm de (espessura)

FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 3,0 cm de (espessura)

Tampo Superior e inferior confeccionados em madeira MDF de eucalipto e
pinus reflorestados aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo- estabilizada sob pressao. Revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm texturizado,
semi-fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todo o
contorno é encabecado com fita de poliestireno com 1,5 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de 1,5 mm de espessura, ndo podendo conter emendas em
seu acabamento.

Portas: Par de portas com perfeito alinhamento, sustentando-se em 4
dobradicas Top (02 por porta) com acabamento niquelado e fixagao lateral
com calco de 5 mm de altura, sem cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 90° graus com amortecedor. Cada
dobradica é fixada por 04 parafusos fixados nas portas, ambas dotadas de
puxadores tipo algca cromado, fixados por 02 parafusos. Porta da direita
com fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva), com corpo escamoteaveis,
(dobravel) com acabamento zincado e capa plastica.

Acessorios internos: parafusos zincados atarrachantes

Rodapé: retangular fechado em tubo de ago de 40mm X 20 mm X 1,2 mm,
pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizado, com pré-tratamento
a base de zinco, antiferrugem, apoiado por 04 sapatas em nylon injetado,
com regulador de altura, fixados ao requadro inferior.

Cor: Tampo e Portas Castaine / Corpo Nero / Rodapé - Preto
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ARMARIO BAIXO COM PORTAS

Dimensbes: 580 CM x 50 CM x 75 CM (LxPxA)

TAMPO SUPERIOR: 4,5cm de (espessura) boleado na parte frontal
TAMPO INFERIOR: 3,0cm de (espessura)

PORTA: 1,5 cm de (espessura)

CORPO: composto por 02 laterais de 3,0 cm de (espessura)

FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 3,0 cm de (espessura)

Tampo Superior e inferior confeccionados em madeira MDF de eucalipto e
pinus reflorestados aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo- estabilizada sob pressao. Revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm texturizado,
semi-fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todo o
contorno é encabegado com fita de poliestireno com 1,5 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 1,5 mm de espessura, ndo podendo conter emendas em

12 01 {Unid
seu acabamento.
Portas: Par de portas com perfeito alinhamento, sustentando-se em 4
dobradigas Top (02 por porta) com acabamento niquelado e fixagao lateral
com calco de 5 mm de altura, sem cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 90° graus com amortecedor. Cada
dobradica é fixada por 04 parafusos fixados nas portas, ambas dotadas de
puxadores tipo algca cromado, fixados por 02 parafusos. Porta da direita
com fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva), com corpo escamoteaveis,
(dobravel) com acabamento zincado e capa plastica.
Acessorios internos: parafusos zincados atarrachantes
Rodapé: retangular fechado em tubo de ago de 40mm X 20 mm X 1,2 mm,
pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizado, com pré-tratamento
a base de zinco, antiferrugem, apoiado por 04 sapatas em nylon injetado,
com regulador de altura, fixados ao requadro inferior.
Cor: Tampo e Portas Castaine / Corpo Nero / Rodapé - Preto
ARMARIO BAIXO COM PORTAS
Dimensbes: 840 CM x 50 CM x 75 CM (LxPxA)
TAMPO SUPERIOR: 4,5cm de (espessura) boleado na parte frontal
TAMPO INFERIOR: 3,0cm de (espessura)
PORTA: 1,5 cm de (espessura)
CORPO: composto por 02 laterais de 3,0 cm de (espessura)
FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

13 01 |Unid |PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 3,0 cm de (espessura)

Tampo Superior e inferior confeccionados em madeira MDF de eucalipto e
pinus reflorestados aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo- estabilizada sob pressao. Revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm texturizado,
semi-fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todo o
contorno é encabecado com fita de poliestireno com 1,5 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas arredondadas e raio
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ergondémico de 1,5 mm de espessura, ndo podendo conter emendas em
seu acabamento.

Portas: Par de portas com perfeito alinhamento, sustentando-se em 4
dobradicas Top (02 por porta) com acabamento niquelado e fixagao lateral
com calgo de 5 mm de altura, sem cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 90° graus com amortecedor. Cada
dobradica é fixada por 04 parafusos fixados nas portas, ambas dotadas de
puxadores tipo algca cromado, fixados por 02 parafusos. Porta da direita
com fechadura cilindrica com travamento por lingueta Iateral.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva), com corpo escamoteaveis,
(dobravel) com acabamento zincado e capa plastica.

Acessorios internos: parafusos zincados atarrachantes

Rodapé: retangular fechado em tubo de ago de 40mm X 20 mm X 1,2 mm,
pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizado, com pré-tratamento
a base de zinco, antiferrugem, apoiado por 04 sapatas em nylon injetado,
com regulador de altura, fixados ao requadro inferior.

Cor: Tampo e Portas Castaine / Corpo Nero / Rodapé - Preto
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ARMARIO BAIXO COM PORTAS

Dimensbes: 350 CM x 50 CM x 75 CM (LxPxA)

TAMPO SUPERIOR: 4,5cm de (espessura) boleado na parte frontal
TAMPO INFERIOR: 3,0cm de (espessura)

PORTA: 1,5 cm de (espessura)

CORPO: composto por 02 laterais de 3,0 cm de (espessura)

FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 3,0 cm de (espessura)

Tampo Superior e inferior confeccionados em madeira MDF de eucalipto e
pinus reflorestados aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo- estabilizada sob pressdo. Revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm texturizado,
semi-fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todo o
contorno é encabegado com fita de poliestireno com 1,5 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 1,5 mm de espessura, ndo podendo conter emendas em
seu acabamento.

Portas: Par de portas com perfeito alinhamento, sustentando-se em 4
dobradigas Top (02 por porta) com acabamento niquelado e fixagao lateral
com calco de 5 mm de altura, sem cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 90° graus com amortecedor. Cada
dobradica é fixada por 04 parafusos fixados nas portas, ambas dotadas de
puxadores tipo algca cromado, fixados por 02 parafusos. Porta da direita
com fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva), com corpo escamoteaveis,
(dobravel) com acabamento zincado e capa plastica.

Acessorios internos: parafusos zincados atarrachantes

Rodapé: retangular fechado em tubo de ago de 40mm X 20 mm X 1,2 mm,
pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizado, com pré-tratamento
a base de zinco, antiferrugem, apoiado por 04 sapatas em nylon injetado,
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com regulador de altura, fixados ao requadro inferior.
Cor: Tampo e Portas Castaine / Corpo Nero / Rodapé - Preto
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ARMARIO BAIXO COM PORTAS

Dimensobes: 400 CM x 50 CM x 75 CM (LxPxA)

TAMPO SUPERIOR: 4,5cm de (espessura) boleado na parte frontal
TAMPO INFERIOR: 3,0cm de (espessura)

PORTA: 1,5 cm de (espessura)

CORPO: composto por 02 laterais de 3,0 cm de (espessura)

FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 3,0 cm de (espessura)

Tampo Superior e inferior confeccionados em madeira MDF de eucalipto e
pinus reflorestados aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo- estabilizada sob pressao. Revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm texturizado,
semi-fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todo o
contorno é encabecado com fita de poliestireno com 1,5 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de 1,5 mm de espessura, ndo podendo conter emendas em
seu acabamento.

Portas: Par de portas com perfeito alinhamento, sustentando-se em 4
dobradicas Top (02 por porta) com acabamento niquelado e fixagao lateral
com calgo de 5 mm de altura, sem cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 90° graus com amortecedor. Cada
dobradica é fixada por 04 parafusos fixados nas portas, ambas dotadas de
puxadores tipo alca cromado, fixados por 02 parafusos. Porta da direita
com fechadura cilindrica com travamento por lingueta Iateral.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva), com corpo escamoteaveis,
(dobravel) com acabamento zincado e capa plastica.

Acessorios internos: parafusos zincados atarrachantes

Rodapé: retangular fechado em tubo de ago de 40mm X 20 mm X 1,2 mm,
pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizado, com pré-tratamento
a base de zinco, antiferrugem, apoiado por 04 sapatas em nylon injetado,
com regulador de altura, fixados ao requadro inferior.

Cor: Tampo e Portas Castaine / Corpo Nero / Rodapé - Preto
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ARMARIO BAIXO COM PORTAS

Dimensbes: 450 CM x 50 CM x 75 CM (LxPxA)

TAMPO SUPERIOR: 4,5cm de (espessura) boleado na parte frontal
TAMPO INFERIOR: 3,0cm de (espessura)

PORTA: 1,5 cm de (espessura)

CORPO: composto por 02 laterais de 3,0 cm de (espessura)

FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 3,0 cm de (espessura)

Tampo Superior e inferior confeccionados em madeira MDF de eucalipto e
pinus reflorestados aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo- estabilizada sob pressao. Revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm texturizado,
semi-fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todo o
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contorno é encabegado com fita de poliestireno com 1,5 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 1,5 mm de espessura, ndo podendo conter emendas em
seu acabamento.

Portas: Par de portas com perfeito alinhamento, sustentando-se em 4
dobradigas Top (02 por porta) com acabamento niquelado e fixagao lateral
com calgo de 5 mm de altura, sem cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 90° graus com amortecedor. Cada
dobradica é fixada por 04 parafusos fixados nas portas, ambas dotadas de
puxadores tipo alca cromado, fixados por 02 parafusos. Porta da direita
com fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva), com corpo escamoteaveis,
(dobravel) com acabamento zincado e capa plastica.

Acessorios internos: parafusos zincados atarrachantes

Rodapé: retangular fechado em tubo de ago de 40mm X 20 mm X 1,2 mm,
pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizado, com pré-tratamento
a base de zinco, antiferrugem, apoiado por 04 sapatas em nylon injetado,
com regulador de altura, fixados ao requadro inferior.

Cor: Tampo e Portas Castaine / Corpo Nero / Rodapé - Preto
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ARMARIO BAIXO COM PORTAS

Dimensbes: 250 CM x 50 CM x 75 CM (LxPxA)

TAMPO SUPERIOR: 4,5cm de (espessura) boleado na parte frontal
TAMPO INFERIOR: 3,0cm de (espessura)

PORTA: 1,5 cm de (espessura)

CORPO: composto por 02 laterais de 3,0 cm de (espessura)

FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 3,0 cm de (espessura)

Tampo Superior e inferior confeccionados em madeira MDF de eucalipto e
pinus reflorestados aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo- estabilizada sob pressao. Revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm texturizado,
semi-fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todo o
contorno é encabecado com fita de poliestireno com 1,5 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 1,5 mm de espessura, ndo podendo conter emendas em
seu acabamento.

Portas: Par de portas com perfeito alinhamento, sustentando-se em 4
dobradicas Top (02 por porta) com acabamento niquelado e fixagao lateral
com calgo de 5 mm de altura, sem cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 90° graus com amortecedor. Cada
dobradica é fixada por 04 parafusos fixados nas portas, ambas dotadas de
puxadores tipo algca cromado, fixados por 02 parafusos. Porta da direita
com fechadura cilindrica com travamento por lingueta Iateral.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva), com corpo escamoteaveis,
(dobravel) com acabamento zincado e capa plastica.

Acessorios internos: parafusos zincados atarrachantes

Rodapé: retangular fechado em tubo de ago de 40mm X 20 mm X 1,2 mm,
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pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizado, com pré-tratamento
a base de zinco, antiferrugem, apoiado por 04 sapatas em nylon injetado,
com regulador de altura, fixados ao requadro inferior.

Cor: Tampo e Portas Castaine / Corpo Nero / Rodapé - Preto
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MESA RETA DE TRABALHO COM 02 GAVETAS

Dimensdes: 4500 x 600 x 740 mm (LxPxA)

TAMPO 45 mm boleado na parte frontal externa

PAINEL FRONTAL: 45 mm (espessura)

PE — 45 mm (espessura)

TAMPO / PAINEL FRONTAL / PE — Confeccionados com chapas de
particulas de madeira MDF, selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resinas sintética e termo
estabilizadas sob pressao, revestidos em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm, texturizado, semi-
fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo e
dos painéis frontais € encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de
espessura o raio de contato com o usuario deve ter no minimo 2,5mm na
parte superior e inferior do tampo, coladas pelo processo hotmelt e fixados
a estrutura através de encaixe cava.

Gaveteiro com 02 gavetas — Lateral / Fundo / Base — 1,5 cm (espessura) —
Dimensdes: 40 cm x 44 cm x 27,8 cm (LxPxA) — Todos compostos em
madeira MDF, revestido em ambos os lados (interno e externo) em
laminado, com fita de borda reta produzida em PVC (1,5 mm de
espessura), ambas coladas pelo processo hotmelt. Gavetas dotadas de
puxadores tipo alca cromado, fixadas a estrutura por meio de corredicas
em aco relaminado com capacidade compativel com a dimensdo da
gaveta podendo ser até 45 kg e com 02 chaves com capa plastica
escamoteaveis.

Cor: Mesa Tampo Castaine / Pé e Painel Frontal Nero / Gaveteiro Caixa
Nero / Frente Castaine
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MESA RETA DE TRABALHO COM 02 GAVETAS

Dimensdes: 2000 x 600 x 740 mm (LxPxA)

TAMPO 45 mm boleado na parte frontal externa

PAINEL FRONTAL: 45 mm (espessura)

PE — 45 mm (espessura)

TAMPO / PAINEL FRONTAL / PE — Confeccionados com chapas de
particulas de madeira MDF, selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resinas sintética e termo
estabilizadas sob pressao, revestidos em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm, texturizado, semi-
fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo e
dos painéis frontais &€ encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de
espessura o raio de contato com o usuario deve ter no minimo 2,5mm na
parte superior e inferior do tampo, coladas pelo processo hotmelt e fixados
a estrutura através de encaixe cava.

Gaveteiro com 02 gavetas — Lateral / Fundo / Base — 1,5 cm (espessura) —
Dimensées: 40 cm x 44 cm x 27,8 cm (LxPxA) — Todos compostos em
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madeira MDF, revestido em ambos os lados (interno e externo) em
laminado, com fita de borda reta produzida em PVC (1,5 mm de
espessura), ambas coladas pelo processo hotmelt. Gavetas dotadas de
puxadores tipo alca cromado, fixadas a estrutura por meio de corredicas
em acgo relaminado com capacidade compativel com a dimensdo da
gaveta podendo ser até 45 kg e com 02 chaves com capa plastica
escamoteaveis.

Cor: Mesa Tampo Castaine / Pé e Painel Frontal Nero / Gaveteiro Caixa
Nero / Frente Castaine
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MESA RETA DE TRABALHO COM 02 GAVETAS

Dimensoes: 3000 x 600 x 740 mm (LxPxA)

TAMPO 45 mm boleado na parte frontal externa

PAINEL FRONTAL: 45 mm (espessura)

PE — 45 mm (espessura)

TAMPO / PAINEL FRONTAL / PE — Confeccionados com chapas de
particulas de madeira MDF, selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resinas sintética e termo
estabilizadas sob pressao, revestidos em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm, texturizado, semi-
fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo e
dos painéis frontais é encabecado com fita de poliestireno com 2,5mm de
espessura o raio de contato com o usuario deve ter no minimo 2,5mm na
parte superior e inferior do tampo, coladas pelo processo hotmelt e fixados
a estrutura através de encaixe cava.

Gaveteiro com 02 gavetas — Lateral / Fundo / Base — 1,5 cm (espessura) —
Dimensbes: 40 cm x 44 cm x 27,8 cm (LxPxA) — Todos compostos em
madeira MDF, revestido em ambos os lados (interno e externo) em
laminado, com fita de borda reta produzida em PVC (1,5 mm de
espessura), ambas coladas pelo processo hotmelt. Gavetas dotadas de
puxadores tipo alca cromado, fixadas a estrutura por meio de corredicas
em acgo relaminado com capacidade compativel com a dimensdo da
gaveta podendo ser até 45 kg e com 02 chaves com capa plastica
escamoteaveis.

Cor: Mesa Tampo Castaine / Pé e Painel Frontal Nero / Gaveteiro Caixa
Nero / Frente Castaine
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MESA DE REUNIAO REDONDA

Dimensdes 1,20 de didmetro

TAMPO com 45 mm (espessura) boleado

PE — 45 mm (espessura)

TAMPO / PE — Confeccionados com chapas de particulas de madeira
MDF, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resinas sintética e termo estabilizadas sob pressao,
revestidos em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,6 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo e dos painéis frontais é
encabecado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura o raio de
contato com o usuario deve ter no minimo 2,5mm na parte superior e
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inferior do tampo, coladas pelo processo hotmelt e fixados a estrutura
através de encaixe cava.
Cor: Mesa Tampo Castaine / Pé Nero
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MESA DE REUNIAO REDONDA

Dimensdes 1,50 de didmetro

TAMPO com 45 mm (espessura) boleado

PE — 45 mm (espessura)

TAMPO / PE — Tampo confeccionados com chapas de particulas de
madeira MDF, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resinas sintética e termo estabilizadas
sob pressao, revestidos em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,6 mm, texturizado, semi-fosco e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo e dos
painéis frontais é encabecado com fita de poliestireno com 2,5mm de
espessura o raio de contato com o usuario deve ter no minimo 2,5mm na
parte superior e inferior do tampo, coladas pelo processo hotmelt e fixados
a estrutura através de encaixe cava.

Cor: Mesa Tampo Castaine / Pé Nero
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MESA DE TRABALHO EM “L”

Dimensdes: 1200 x 1200 x 600 x 740 mm (LxLxPxA)

TAMPO com 45 mm (espessura) boleado na parte frontal externa

PAINEL FRONTAL: 45 mm (espessura)

PE — 45 mm (espessura)

TAMPO / PAINEL FRONTAL /PE — Confeccionados com chapas de
particulas de madeira MDF, selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resinas sintética e termo
estabilizadas sob pressao, revestidos em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm, texturizado, semi-
fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo e
dos painéis frontais é encabecado com fita de poliestireno com 2,5mm de
espessura o raio de contato com o usuario deve ter no minimo 2,5mm na
parte superior e inferior do tampo, coladas pelo processo hotmelt e fixados
a estrutura através de encaixe cava.

Gaveteiro com 02 gavetas — Lateral / Fundo / Base — 1,5 cm (espessura) —
Dimensbdes: 40 cm x 44 cm x 27,8 cm (LxPxA) — Todos compostos em
madeira MDF, revestido em ambos os lados (interno e externo) em
laminado, com fita de borda reta produzida em PVC (1,5 mm de
espessura), ambas coladas pelo processo hotmelt. Gavetas dotadas de
puxadores tipo alca cromado, fixadas a estrutura por meio de corredicas
em acgo relaminado com capacidade compativel com a dimensdo da
gaveta podendo ser até 45 kg e com 02 chaves com capa plastica
escamoteaveis.

Cor: Mesa Tampo Castaine / Pé e Painel Frontal Nero / Gaveteiro Caixa
Nero / Frente Castaine
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MESA DE TRABALHO EM “L”
Dimensdes: 1500 x 2000 x 600 x 740 mm (LXLxPxA)
TAMPO com 45 mm (espessura) boleado na parte frontal interna
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PAINEL FRONTAL: 45 mm (espessura)

PE — 45 mm (espessura)

TAMPO / PAINEL FRONTAL /PE — Confeccionados com chapas de
particulas de madeira MDF, selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resinas sintética e termo
estabilizadas sob presséao, revestidos em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm, texturizado, semi-
fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo e
dos painéis frontais € encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de
espessura o raio de contato com o usuario deve ter no minimo 2,5mm na
parte superior e inferior do tampo, coladas pelo processo hotmelt e fixados
a estrutura através de encaixe cava.

Gaveteiro com 02 gavetas — Lateral / Fundo / Base — 1,5 cm (espessura) —
Dimensbes: 40 cm x 44 cm x 27,8 cm (LxPxA) — Todos compostos em
madeira MDF, revestido em ambos os lados (interno e externo) em
laminado, com fita de borda reta produzida em PVC (1,5 mm de
espessura), ambas coladas pelo processo hotmelt. Gavetas dotadas de
puxadores tipo alca cromado, fixadas a estrutura por meio de corredicas
em aco relaminado com capacidade compativel com a dimensido da
gaveta podendo ser até 45 kg e com 02 chaves com capa plastica
escamoteaveis.

Cor: Mesa Tampo Castaine / Pé e Painel Frontal Nero / Gaveteiro Caixa
Nero / Frente Castaine
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MESA DE TRABALHO EM “L”

Dimensdes: 1500 x 2500 x 600 x 740 mm (LXLxPxA)

TAMPO com 45 mm (espessura) boleado na parte frontal interna

PAINEL FRONTAL: 45 mm (espessura)

PE — 45 mm (espessura)

TAMPO / PAINEL FRONTAL /PE — Confeccionados com chapas de
particulas de madeira MDF, selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resinas sintética e termo
estabilizadas sob pressao, revestidos em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm, texturizado, semi-
fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo e
dos painéis frontais € encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de
espessura o raio de contato com o usuario deve ter no minimo 2,5mm na
parte superior e inferior do tampo, coladas pelo processo hotmelt e fixados
a estrutura através de encaixe cava.

Gaveteiro com 02 gavetas — Lateral / Fundo / Base — 1,5 cm (espessura) —
Dimensbes: 40 cm x 44 cm x 27,8 cm (LxPxA) — Todos compostos em
madeira MDF, revestido em ambos os lados (interno e externo) em
laminado, com fita de borda reta produzida em PVC (1,5 mm de
espessura), ambas coladas pelo processo hotmelt. Gavetas dotadas de
puxadores tipo alca cromado, fixadas a estrutura por meio de corredicas
em aco relaminado com capacidade compativel com a dimensido da
gaveta podendo ser até 45 kg e com 02 chaves com capa plastica
escamoteaveis.
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Cor: Mesa Tampo Castaine / Pé e Painel Frontal Nero / Gaveteiro Caixa
Nero / Frente Castaine
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PULPITO

TAMPO SUPERIOR com 45 mm (espessura) boleado na parte frontal
interna

TAMPO INFERIOR com 30 mm (espessura)

CORPO E LATERAIS: 45 mm (espessura)

Dimensbes: 1,10 (A) x 0,70 (L) x 0,60 (P)

Pulpito confeccionado com chapas de particulas de madeira MDF,
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resinas sintética e termo estabilizadas sob presséao,
revestidos em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,6 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. O bordo
que acompanha todo o contorno do tampo e dos painéis frontais é
encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura o raio de
contato com o usuario deve ter no minimo 2,5mm na parte superior e
inferior do tampo, coladas pelo processo hotmelt e fixados a estrutura
através de encaixe cava.

27

01

Unid

RACK

Dimensbes: 200 CM x 40 CM x 50 CM (LxPxA)

TAMPO SUPERIOR: 4,5cm de (espessura) boleado na parte frontal
TAMPO INFERIOR: 3,0cm de (espessura)

PORTA: 1,5 cm de (espessura)

CORPO: composto por 02 laterais de 3,0 cm de (espessura)

FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 3,0 cm de (espessura)

Tampo Superior e inferior-confeccionados em madeira MDF de eucalipto e
pinus reflorestados aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo- estabilizada sob pressao. Revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm texturizado,
semi-fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todo o
contorno é encabecado com fita de poliestireno com 1,5 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 1,5 mm de espessura, ndo podendo conter emendas em
seu acabamento.

Portas: Par de portas com perfeito alinhamento, sustentando-se em 4
dobradicas Top (02 por porta) com acabamento niquelado e fixagao lateral
com calgo de 5 mm de altura, sem cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 90° graus com amortecedor. Cada
dobradica é fixada por 04 parafusos fixados nas portas, ambas dotadas de
puxadores tipo algca cromado, fixados por 02 parafusos. Porta da direita
com fechadura cilindrica com travamento por lingueta Iateral.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva), com corpo escamoteaveis,
(dobravel) com acabamento zincado e capa plastica.

Acessorios internos: parafusos zincados atarrachantes

Cor: Tampo e Portas Castaine / Corpo Nero
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ARMARIO ALTO SEM PORTAS
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Dimensbes: 250 CM x 50 CM x 180 CM (LxPxA)

TAMPO SUPERIOR: 4,5cm de (espessura) boleado na parte frontal
TAMPO INFERIOR: 3,0cm de (espessura)

CORPO: composto por 02 laterais de 3,0 cm de (espessura)

FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 3,0 cm de (espessura)

Tampo Superior e inferior confeccionados em madeira MDF de eucalipto e
pinus reflorestados aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo- estabilizada sob pressao. Revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm texturizado,
semi-fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todo o
contorno é encabegado com fita de poliestireno com 1,5 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de 1,5 mm de espessura, ndo podendo conter emendas em
seu acabamento.

Acessorios internos: parafusos zincados atarrachantes

Rodapé: retangular fechado em tubo de ago de 40mm X 20 mm X 1,2 mm,
pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizado, com pré-tratamento
a base de zinco, antiferrugem, apoiado por 04 sapatas em nylon injetado,
com regulador de altura, fixados ao requadro inferior.

Cor: Tampo e Portas Castaine / Corpo Nero / Rodapé - Preto
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ARMARIO ALTO SEM PORTAS

Dimensdes: 350 CM x 50 CM x 180 CM (LxPxA)

TAMPO SUPERIOR: 4,5cm de (espessura) boleado na parte frontal
TAMPO INFERIOR: 3,0cm de (espessura)

CORPO: composto por 02 laterais de 3,0 cm de (espessura)

FUNDO: 1,5 cm de (espessura)

PRATELEIRAS: 01 prateleira fixa de 3,0 cm de (espessura)

Tampo Superior e inferior confeccionados em madeira MDF de eucalipto e
pinus reflorestados aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo- estabilizada sob pressao. Revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,6 mm texturizado,
semi-fosco e antirreflexo, sem emendas. O bordo que acompanha todo o
contorno é encabegado com fita de poliestireno com 1,5 mm de espessura
colada pelo processo hotmelt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 1,5 mm de espessura, ndo podendo conter emendas em
seu acabamento.

Acessorios internos: parafusos zincados atarrachantes

Rodapé: retangular fechado em tubo de ago de 40mm X 20 mm X 1,2 mm,
pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizado, com pré-tratamento
a base de zinco, antiferrugem, apoiado por 04 sapatas em nylon injetado,
com regulador de altura, fixados ao requadro inferior.

Cor: Tampo e Portas Castaine / Corpo Nero / Rodapé — Preto
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Cadeira Presidente Telada com encosto de cabeca
Descricdo: Cadeira de escritério: Giratoria Operacional com bragos
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regulaveis, conforme ABNT NBR 13962/2018. Encosto: em tela
flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro injetado em
resina termoplastico do alto desempenho. O encosto em tela
flexivel, com células abertas e permeaveis ao ar, facilita a
perspiragdo, que é a troca térmica do usuario com o ambiente,
aumentando o fator conforto. Encosto interligado ao mecanismo
através de uma lamina em chapa de ago, com espessura minima de
6,5 mm com acabamento através de coluna injetada em material
termoplastico em alta pressdo. Encosto provido de regulagem de
altura através de cremalheira interna (automatico, sem o uso de
botdes ou manipulos de rosqueamento), com 10 pontos de parada
no minimo e curso vertical de 60 mm, no minimo. Espaldar de
encosto alto, cuja extensao vertical € de 570 mm e largura util de
460 mm, sendo essas medidas aceitas como minimas. Apoio de
cabeca acoplado ao quadro estrutural do encosto, estruturado e
revestido com os mesmos materiais empregados no encosto, com
dimensdes minimas de 200 x 100 mm, ajustavel em, no minimo,
altura, angulo e aproximagao/afastamento antero posterior. Assento:
estruturado em chassi de polipropileno injetado ou em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de 10,5 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada
com espessura de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa
para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. Largura do assento de 490 mm e profundidade de
superficie de 480 mm (medidas minimas). Revestimento do assento
e do encosto em tecido crepe de poliéster ou laminado sintético
espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento,
ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de
maneira independente entre si. Base giratoria de cinco hastes
injetada em poliamida (nylon com fibra de vidro), de cor preta, com
aletas estruturais de reforco na porgao inferior das patas, de formato
piramidal, OU base com cinco patas em aco tubular cuja altura
minima da viga seja de 30 mm e com parede minima de 1,50 mm,
soldadas ou fundidas ao cbdnico ou anéis ou luva central para
alojamento da coluna, elementos metalicos com pintura eletrostatica
a po6 de cor preta e com capa unica injetada em PP de cor preta que
recobre, pelo menos, toda a porgao superior das patas. Didmetro
externo minimo de 680 mm. Coluna a gas para ajuste milimétrico da
altura do assento e amortecimento ao sentar e curso minimo de
variagao vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro tipo injetados
em poliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixagao
dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios,
com rodas de no minimo 48 mm de didmetro e pistas em
poliuretano (tipo W) ou em nylon (tipo H). Bragos com regulagem de
altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de
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engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com
fibra de vidro ou ainda em aco tubular ou em chapa com pintura
eletrostatica e carenagem injetada em PP, ambos de cor preta. O
apoia brago deve ser injetado em PU ou em PP com dimensdes
minimas de 50 mm de largura util e 240 mm de comprimento, curso
minimo de regulagem de altura de 60 mm. Ajuste de altura dos
bragos acionado por botado, frontal ou lateral, com mola de auto
retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade:

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2006 ou
versao vigente. No laudo devera conter imagens do produto para 0 mesmo
que possa ser identificado.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria
MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter
fotografias ou imagens, além de especificacdes e detalhamento que
possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar
que se trata do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de
producao ofertada. Nao serdo aceitos laudos genéricos, sem identificagdo
detalhada do produto objeto da analise. Devem estar acompanhados da
devida ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de
quitacdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por
Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devera vir do
comprovante de registro no CRM.

- CTFAPP no IBAMA valido em nome do fabricante do moéveis.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Forca de Indentagéo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentacdo maior que
2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Deformacdo Permanente a Compressao a 90% de no maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de
forca de indentacéo a 25% e 65% de, no maximo, 10%;

- Espuma isenta de CFCs emitido por laboratério devidamente acreditado
pelo Inmetro;

- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1%
conforme ABNT NBR 14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015;

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de
relatorio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro,
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demonstrando conformidade com exposicdo a névoa salina, conforme
ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas em espécimes de prova
com segmentos tubulares soldados entre si com MIG e com pelicula de
tinta eletrostatica, que possam representar a transformacgao industrial da
qual derivam as partes metalicas do mével, com avaliagdo de corrosédo Ri0
(ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015; e

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro,
evidenciando Grau de aderéncia GrO ou X0/Y0 para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009.
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Cadeira Fixa Telada

Descrigao do Produto: Cadeira de escritério fixa de dialogo com bracos de
encosto telado.

Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro
injetado em resina termoplastico da alto desempenho interligado ao
mecanismo através de uma lamina de aco com dobras e/ou nervuras de
reforco estrutural, com espessura minima de 6,0 mm e largura minima de
50 mm, com acabamento em pintura eletrostatica a p6 e com acabamento
através de coluna injetada no mesmo material termoplastico em alta
pressdo, com textura suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que nao
ficam aparentes e nem acessiveis ao usuario os parafusos de fixacao.
Largura predominante minima da capa da coluna do encosto de 80 mm.
Espaldar médio de encosto médio, cuja extensdo vertical minima é de 460
mm e largura minima do encosto na regido do apoio lombar é de, no
minimo, 430 mm.

Assento: estruturado em chassi compensado anatémico multilaminado ou
chassi injetado nervurado em termoplastico anatdmico, com estofamento
em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40 mm de
espessura minima média predominante com contra capa para o assento
injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos.
Fixacado dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento e ou fixacdo da contra capa de assento.
Revestimento do assento em tecido tipo crepe 100% poliester, em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. Largura e profundidade de
superficie minimas de 460 mm.

Estrutura metalica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspensao,
manufaturada a partir de tubo de ago carbono de didmetro minimo de 25,40
e espessura minima de parede de 2,25 mm, com plataforma para fixagao
do assento e da lamina de juncdo do encosto em chapa de ago com
espessura de, no minimo, 2,25 mm. Tratamento de superficie do aco da
estrutura através de pintura eletrostatica a pé de cor preta. Sapatas
envolventes injetadas em termoplastico polipropileno para atrito com a
superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura.

Bragos fixos ou com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
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polipropileno com fibra de vidro ou aluminio injetado ou ainda em ago
carbono conformado com pintura eletrostatica. Carenagem do brago
injetada em polipropileno. O apoia brago deve ser injetado em termoplastico
PP ou termofixo PU. Apoia bragos com dimensdes minimas de 50 mm de
largura e 240 mm de comprimento.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade:

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2006 ou
versao vigente. No laudo devera conter imagens do produto para 0 mesmo
que possa ser identificado.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria
MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter
fotografias ou imagens, além de especificacdes e detalhamento que
possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar
que se trata do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de
producao ofertada. Ndo serdo aceitos laudos genéricos, sem identificagao
detalhada do produto objeto da analise. Devem estar acompanhados da
devida ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de
quitacdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por
Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devera vir do
comprovante de registro no CRM.

- CTFAPP no IBAMA valido em nome do fabricante dos moéveis.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Forca de Indentagéo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentacdo maior que
2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Deformacao Permanente a Compressdao a 90% de no maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de
forca de indentacéo a 25% e 65% de, no maximo, 10%;

- Espuma isenta de CFCs emitido por laboratério devidamente acreditado
pelo Inmetro;

- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1%
conforme ABNT NBR 14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015;

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de
relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro,
demonstrando conformidade com exposicdo a névoa salina, conforme
ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas em espécimes de prova
com segmentos tubulares soldados entre si com MIG e com pelicula de
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tinta eletrostatica, que possam representar a transformacao industrial da
qual derivam as partes metalicas do mével, com avaliacdo de corrosido Ri0
(ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015; e

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro,
evidenciando Grau de aderéncia GrO ou X0/Y0O para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009.
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Cadeira Executiva Giratoria

Cadeira de escritorio: Giratéria operacional, no minimo do tipo B, com
bragos regulaveis em, no minimo altura, conforme ABNT NBR 13962/2018
com, no minimo, espaldar baixo. Ajustes minimos para os movimentos
independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360
graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura e inclinagdo do encosto.
Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforcos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 40
mm e dotado de carenagem para contracapa do encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixacdo do
extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesmo extensor,
nao deixando-o aparente durante o curso operacional de ajuste vertical.
Largura minima do encosto de 410 mm, extensdo vertical minima do
encosto de 350 mm, ajuste de altura do encosto em no minimo 5 pontos,
com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm. Assento: estruturado em
chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com 40
mm de espessura minima média predominante com contracapa para o
assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixagao dos elementos ao chassi de assento através de parafusos
€ porcas garras com rosca métrica sem uso de perfis de bordo extrutuados
em PVC. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo crepe de
fios de poliéster em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.
Largura e profundidade de superficie minimas de 460 mm.

Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que
possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura do
encosto e ajuste de inclinagao do encosto, de maneira independente entre
si. Plataforma do assento com, no minimo, chapa de ago carbono
estampada com espessura minima de 2,65 mm e fundida aos demais
elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou eletrofusdao ou em
elemento Unico sem solda. Suporte do encosto do mecanismo articulado
com mola de retorno automatico que proporcione o contato permanente
quando o mesmo estiver destravado. Mecanismo do tipo monobloco, ou
seja, a porgdo do encosto deve estar unida permanentemente e nao de
modo a desacopla-la do assento. O usuario € capaz de travar o encosto em
qualquer posigdo ao longo do curso angular de inclinagdo de 25 graus
(minimo). Extensor do encosto do mecanismo executado em ago carbono
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com espessura minima de parede de 3 mm. Tal suporte do encosto é
obrigatoriamente provido de carenagem plastica de protegdo e acabamento
injetada em polipropileno, porém nao ser corrugada (sanfonada), para
preservar seguranga do usuario contra elementos ocos, conforme ja
especificado supra quando do detalhamento do encosto e contra encosto.
Elementos metalicos do mecanismo construidos em chapa de aco e/ou
expostos apresentam tratamento de superficie por meio de pintura
eletrostatica a pd, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e
polimerizacdo em estufa.

Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com
classificagado de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da
Norma EN DIN 16955/2017. Base cinco patas: confeccionada em aco
tubular de segéo retangular ou semi-oblonga cujas dimensdes do perfil
tubular sejam, no minimo, de 20 x 30 x 1,50 mm, soldadas por eletrofuséo e
com reforgo em Metal Inert Gas em dois anéis centrais estampados que
formam o conico de alojamento do pistdo. Ndo € admitido o uso de bucha
plastica ou solda para fixacdo do pino do rodizio, para facilitar eventuais
manutengdes, 0 mesmo devera ser fixo através de anel metalico. Rodizios:
de duplo giro do tipo “H”, com banda de rodagem em nylon e dimensionais
conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis da ABNT NBR
13962/2018, com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico
metalico para fixagcdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou
solda. Bragcos estruturados em corpo de ago carbono ou resina de
engenharia ou outro material que comprovadamente suporte os ensaios da
ABNT NBR 13962:2018, de cor preta, com pintura eletrostatica a p6 em
caso de ago carbono, carenagem injetada em polipropileno, acionado por
botdo, com no minimo 5 pontos de regulagem em altura, apoia bragos
ergonbmico e anatbmico, injetado em polipropileno de cor preta, com
dimensbées nominais minimas de 240 mm de comprimento por 80 mm de
largura.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade:

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2006 ou
versao vigente. No laudo devera conter imagens do produto para 0 mesmo
que possa ser identificado.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria
MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter
fotografias ou imagens, além de especificacdes e detalhamento que
possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar
que se trata do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de
producao ofertada. Ndo serdo aceitos laudos genéricos, sem identificagao
detalhada do produto objeto da analise. Devem estar acompanhados da
devida ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de
quitagdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por
Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devera vir do
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comprovante de registro no CRM.

- CTFAPP no IBAMA valido em nome do fabricante dos moéveis.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Forca de Indentacédo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo maior que
2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Deformacao Permanente a Compressdao a 90% de no maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de
forca de indentagao a 25% e 65% de, no maximo, 10%;

- Espuma isenta de CFCs emitido por laboratério devidamente acreditado
pelo Inmetro;

- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1%
conforme ABNT NBR 14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015;

- Evidéncia da resisténcia a corrosao do processo de pintura, através de
relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro,
demonstrando conformidade com exposicdo a névoa salina, conforme
ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas em espécimes de prova
com segmentos tubulares soldados entre si com MIG e com pelicula de
tinta eletrostatica, que possam representar a transformacao industrial da
qual derivam as partes metalicas do mével, com avaliacdo de corrosao Ri0
(ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015; e

- Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro,
evidenciando Grau de aderéncia GrO ou X0/Y0O para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009.
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LONGARINA EM POLIPROPILENO - DESCRICAO COMPLETA: SISTEMA
DE ENGATE POR GANCHOS MACHO E FEMEA ESPECIFICACAO:
CADEIRA EM POLIPROPILENO COM SISTEMA DE ENGATE POR
GANCHOS MACHO E FEMEA Cadeira fixa plastica sem bracos, estrutura
empilhavel, com dispositivo macho/fémea para acoplamento. Descricao:
Cadeira uso muiltiplo (geral), empilhavel, com assento e encosto injetados
em polipropileno, com orificios para facilitar perspiracdo no assento e no
encosto, cor a definir, dimensdes minimas de 460 mm de largura para o
assento, 390 mm de profundidade de superficie para assento, 300 mm de
altura total absoluta do encosto e 460 mm de largura total util do encosto.
Fixacao do encosto a estrutura com isolamento em relacao a estrutura para
nao marca o plastico e fixagao final através de plugs com a mesma cor do
encosto. Fixacado do assento através de encaixe sob pressio e rebites de
aluminio ou parafusos especiais para plastico. Estrutura fixa tipo 04 pés
manufaturada em ago carbono de secdo oblonga com travessas sob o
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assento em tubos de secdo cilindrica. Todas as terminacdes de tubo
deverao ser protegidas por ponteiras injetadas em termoplastico preto com
acoplagem tipo externa. Suporte de encosto confeccionado em duas hastes
tubulares oblongas e todos os componentes metélicos deverdo ser
desengraxados, estabilizados e receber tratamento antiferruginoso e
acabamento em pintura eletrostatica a p6 de cor preta. Tal estrutura é
dotada de dispositivo do tipo “macho fémea”, fabricado em chapa de aco,
soldado na parte superior dos pés da cadeira, um pouco abaixo das
travessas que sustentam o assento, formando um engate que possibilita a
jungdo de uma cadeira em outra. Certificagbes de evidéncia minima da
qualidade e compromisso ambiental: Certificado de Conformidade com
ABNT NBR 13962:2018 ou com Normas ISO 7173:1989 + ISO 7174:1988
ou ainda com Norma Norte Americana ANSI BIFMA X 5.1 em sua versao
vigente, quaisquer que sejam os Certificados, devem ser em sistema 5 e
emitidos por OCP acreditado pelo Inmetro e acompanhando do Relatério de
Ensaio completo e conforme que embasou a certificacdo. Laudo
Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP
423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo contém fotografias
ou imagens, além de especificagées e detalhamento que possam oferecer,
indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata do
mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de produgao ofertada.
Nao sendo laudo genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto
da analise. Devidamente acompanhados da ART do servigo caso emitidos
por Engenheiro, com comprovante de quitacido Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devidamente acompanhados
do Certificado ABERGO valido do Profissional e, caso seja emitido por
médico do trabalho, devidamente acompanhado do comprovante de
registro no CRM. Certificado de Rotulagem Ecolégica do produto conforme
Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024, emitido por OCP
acreditado pelo Inmetro. Apresentar amostra
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Cadeira Presidente Telada (sem encosto de cabeca)

Descricdo: Cadeira de escritério: Giratéria Operacional com bragos
regulaveis, conforme ABNT NBR 13962/2018. Encosto: em tela flexivel a
base de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina termoplastico
do alto desempenho. O encosto em tela flexivel, com células abertas e
permeaveis ao ar, facilita a perspiracado, que € a troca térmica do usuario
com o ambiente, aumentando o fator conforto. Encosto interligado ao
mecanismo através de uma lamina em chapa de aco, com espessura
minima de 6,5 mm com acabamento através de coluna injetada em material
termoplastico em alta pressdo. Encosto provido de regulagem de altura
através de cremalheira interna (automatico, sem o uso de botdes ou
manipulos de rosqueamento), com 10 pontos de parada no minimo e curso
vertical de 60 mm, no minimo. Espaldar de encosto alto, cuja extensao
vertical € de 570 mm e largura util de 460 mm, sendo essas medidas
aceitas como minimas. Assento: estruturado em chassi de polipropileno
injetado ou em compensado multilaminado anatémico de espessura minima
de 10,5 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
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moldada com espessura de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa
para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento
e bordos. Largura do assento de 490 mm e profundidade de superficie de
480 mm (medidas minimas). Revestimento do assento e do encosto em
tecido crepe de poliéster ou laminado sintético espalmado sobre malha em
cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo
operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste
de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do
encosto, de maneira independente entre si. Base giratéria de cinco hastes
injetada em poliamida (nylon com fibra de vidro), de cor preta, com aletas
estruturais de reforco na porcéo inferior das patas, de formato piramidal,
OU base com cinco patas em ago tubular cuja altura minima da viga seja
de 30 mm e com parede minima de 1,50 mm, soldadas ou fundidas ao
cbnico ou anéis ou luva central para alojamento da coluna, elementos
metalicos com pintura eletrostatica a pd de cor preta e com capa Unica
injetada em PP de cor preta que recobre, pelo menos, toda a porgao
superior das patas. Diametro externo minimo de 680 mm. Coluna a gas
para ajuste milimétrico da altura do assento e amortecimento ao sentar e
curso minimo de variagao vertical de 100 mm. Rodizios de duplo giro tipo
injetados em poliamida, nylon com fibra de vidro de cor preta, cuja fixagao
dispense solda ou buchas para alojamento do pino dos rodizios, com rodas
de no minimo 48 mm de didmetro e pistas em poliuretano (tipo W) ou em
nylon (tipo H). Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro ou ainda em ago tubular ou em chapa com
pintura eletrostatica e carenagem injetada em PP, ambos de cor preta. O
apoia brago deve ser injetado em PU ou em PP com dimensdes minimas
de 50 mm de largura util e 240 mm de comprimento, curso minimo de
regulagem de altura de 60 mm. Ajuste de altura dos bragos acionado por
botao, frontal ou lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em,
no minimo, 7 pontos de parada.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade:

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2006 ou
versao vigente. No laudo devera conter imagens do produto para 0 mesmo
que possa ser identificado.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria
MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter
fotografias ou imagens, além de especificagbes e detalhamento que
possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar
que se trata do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de
producao ofertada. Nao serdo aceitos laudos genéricos, sem identificagao
detalhada do produto objeto da analise. Devem estar acompanhados da
devida ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de
quitacdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por
Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado ABERGO valido do
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Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devera vir do
comprovante de registro no CRM.

- CTFAPP no IBAMA valido em nome do fabricante do moéveis.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Forca de Indentagéo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo maior que
2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Deformacédo Permanente a Compressao a 90% de no maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de
forca de indentagao a 25% e 65% de, no maximo, 10%;

- Espuma isenta de CFCs emitido por laboratério devidamente acreditado
pelo Inmetro;

- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1%
conforme ABNT NBR 14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015;

- Evidéncia da resisténcia a corrosao do processo de pintura, através de
relatorio de ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro,
demonstrando conformidade com exposicdo a névoa salina, conforme
ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas em espécimes de prova
com segmentos tubulares soldados entre si com MIG e com pelicula de
tinta eletrostatica, que possam representar a transformacao industrial da
qual derivam as partes metalicas do mével, com avaliagdo de corrosédo Ri0
(ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015; e

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro,
evidenciando Grau de aderéncia GrO ou X0/Y0O para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009.
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Cadeira fixa para dialogo no minimo, espaldar baixo, com bragos, assento e
encosto estofados, estrutura fixa balango (em “S” ou “C”) com sapatas
fixas. Encosto estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas
de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 40
mm e dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixagao do
extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o mesmo extensor,
nao deixando-o aparente. Largura minima do encosto de 410 mm, extensao
vertical minima do encosto de 350 mm.

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de
reforcos estruturais ou em compensado multilaminado anatémico de
espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
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poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura minima média
predominante com contra capa para o assento injetada em polipropileno
que proteja todo o contra assento e bordos. Nao sendo usado perfil de PVC
para os bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica. Largura e profundidade de
superficie minimas de 460 mm. Revestimento do assento e do encosto em
tecido tipo crepe, em poliéster, em cor a definir de acordo com a cartela.
Suporte de jungdo do encosto: em chapa de ago de espessura minima de
6,35 mm, estampada com vinco de reforgo estrutural, ou tubo eliptico ou
oblongo de ago, dimensdes minimas 18x43x1,50 mm com reforgo interno,
com fixagdo na estrutura metalica da viga ou flange (e ndo direto no
assento), pintura eletrostatica a po e carenagem plastica injetada em
polipropileno em alta pressdo (ndo capas sanfonadas ou corrugadas
executadas por PEAD soprado).

Estrutura metalica fixa, do tipo balanco/balancim (em “S” ou em “C”), cujo
assento fica em suspensao, manufaturada a partir de tubo de ago carbono
de didmetro minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25 mm,
com plataforma para fixacdo do assento e da jungdo do encosto em chapa
de ago com espessura de, no minimo, 2,25 mm do tipo flange universal.
Tratamento de superficie do aco da estrutura através de pintura a po, cor
preta. Sapatas fixas injetadas em termoplastico polipropileno para atrito
com a superficie do piso.

Bragos fixos poligonais fechados, estruturados em alma de ago ou em
termoplastico de engenharia, compativel com a resisténcia preconizada
pela ABNT NBR 13962:2018, no minimo, sendo a sua estrutura totalmente
recoberta por poliuretano injetado de pele integral, com textura e de cor
preta e com dimensionais minimos conforme preconizado pela ABNT NBR
13962:2018.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade:

- Relatério de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2006 ou
versao vigente. No laudo devera conter imagens do produto para o mesmo
que possa ser identificado.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria
MTP 423/2021, emitido por Profissional competente. O Laudo deve conter
fotografias ou imagens, além de especificagdes e detalhamento que
possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar
que se trata do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de
producao ofertada. Nao serdao aceitos laudos genéricos, sem identificagao
detalhada do produto objeto da analise. Devem estar acompanhados da
devida ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de
quitagdo Guia e documento CREA do Profissional, caso emitidos por
Ergonomista, devem vir acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devera vir do
comprovante de registro no CRM.

- CTFAPP no IBAMA valido em nome do fabricante dos moéveis.

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou CERFLOR emitido por
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Certificadora Acreditada em nome do fabricante ou do licitante;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Forca de Indentacédo a 25% de no maximo 250 N e a 65% de no minimo
750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagdo maior que
2,3 conforme método ABNT NBR 9176/2016;

- Deformacao Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 5,0%,
conforme método ABNT NBR 8797/2017;

- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 5% e perda de
forca de indentacéo a 25% e 65% de, no maximo, 10%;

- Espuma isenta de CFCs emitido por laboratério devidamente acreditado
pelo Inmetro;

- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1%
conforme ABNT NBR 14961:2019.

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR
8537:2015;

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de
relatorio de ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro,
demonstrando conformidade com exposicdo a névoa salina, conforme
ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas em espécimes de prova
com segmentos tubulares soldados entre si com MIG e com pelicula de
tinta eletrostatica, que possam representar a transformacao industrial da
qual derivam as partes metalicas do mével, com avaliagdo de corrosédo Ri0
(ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015; e

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro,
evidenciando Grau de aderéncia GrO ou X0/YQ para a pelicula de tinta,
conforme Norma ABNT NBR 11003:2009.
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Poltrona de Auditério

Descricdo do Produto:

1 — Estrutura: Estrutura principal em tubos de aco carbono, de secéo
retangular ou eliptica ou oval ou oblonga ou semi oblonga ou similar, cujas
dimensdes minimas sejam de 30 x 70 x 1,90 mm, com chapas de ago em
formato der “U” na porg¢ao superior para fixagdo dos apoia bracos. Pés que
sao utilizados para fixacdo do auditério no piso através de 2 pontos, no
minimo, tal pé produzido em chapa de ago conformado a fim de dar
estruturacao e resisténcia ao pé, pé ainda possui uma chapa em perfil “U”
com espessura minima de 4,7mm, ou tubo de se¢&o oblonga ou retangular
ou eliptica ou semi oblonga ou similar, através dos quais ha roscas que
permitem a acoplagem na estrutura principal da lateral. Todos os
componentes fundidos por meio do processo Metal Inert Gas, livre de
respingos ou defeitos de solda e tratados com banho desengraxante,
decapagem e acabamento com pintura do tipo epodxi-pd, aplicada por
deposicao eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior a 200
°C. Laterais das poltronas com acabamento em compensado multilaminado
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com espessura minima de 5mm, sendo este revestido com o mesmo
padrao de revestimento utilizado no assento e encosto. Lateral possui
recorte frontal executava na prépria estrutura, com acabamento em material
termoplastico para receber a prancheta quando ndo estiver em uso. Na
lateral sdo acoplados os mecanismos de articulagdo do assento e encosto,
produzidos em ago e material injetado em termoplastico, no qual, no
mecanismo do assento possui local de alojamento para a mola que possui
a forga elastica para fazer o recolhimento do assento e encosto.

2 - Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por meio de tirantes
metalicos. Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato
anatébmico, com espessura minima de 12 mm, e suportes de fixacdo ao
mecanismo, composto por componentes metalicos, sendo chapas
metalicas no minimo 3mm de espessura e pinos de sec¢éo circular, suportes
produzidos pelo sistema de solda MIG que sao tratados com banho
desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epéxi-p6, aplicada
por deposicdo eletrostatica com cura em estufa temperatura superior a
200°C.  Acabamento em blindagem termoplastica de polipropileno
copolimero injetado em alta pressao texturizado, que perfaz o acabamento
e protecao inclusive das bordas, além de contra encosto e contra assento.
A fixagdo das contra capas injetadas em polipropileno ao encosto e ao
assento € executada apenas pelos pinos e plugues executados na matriz
de injecdo das referidas contra capas para encaixe sob pressdo aos
estruturais compensados. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas
(moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no minimo,
40 mm. Possui conformacgdes transversais e longitudinais no encosto para
apoio da regiao lombar do usuario, bem como caracteristica de pouca ou
nenhuma conformacdo na base do assento para garantir alternancia
postural, além de borda frontal arredondada para nao prejudicar a
circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usuario, bem como
encosto provido de conformacgao anatémica para apoio da regido lombar do
usuario. Sistema de fixacdo do encosto permite o posicionamento em 03
angulos diferentes, quais sejam a 18, 20 ou 22 graus, para proporcionar
melhor conforto ao usuario. Revestimento de assento e encosto em
laminado sintético espalmado, de PVC, sobre forro e modelado em
costuras para perfeito acabamento dos estofados.

3 Brago: Apoia braco integrado a estrutura metalica central e/ou lateral por
meio de, no minimo, dois pontos de acoplagem, sendo tal apoio injetado
em poliuretano do tipo integral, termofixo, pré polimero, com alma de ago
com no minimo 1,9mm de espessura, medindo no minimo 360 mm de
comprimento e 60 mm de largura.

4 - Aspectos dimensionais minimos (em mm):
Entre eixos: 550 mm

Largura da superficie do assento: 480 mm
Profundidade da superficie do assento: 470 mm
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Extensao vertical do encosto: 650 mm
Largura do encosto na regidao do apoio lombar: 450 mm

5 — Requisitos de Acessibilidade:

Deve apresentar versbes compativeis em materiais de construgéo,
acabamento, forma, geometria, caracteristicas visuais e
funcionamento/oferta de ajustes e funcionalidades para assentos especiais
previstos pela ABNT NBR 9050:2020 ou versao posterior, quais sejam para
Portadores de Mobilidade Reduzida (P.M.R.) e Portador de Obesidade
(P.O.), em ambos os casos, conforme oferta minima desses tipos de
assento pela Legislagao vigente ou preconizada pela ABNT NBR 9050 e
em ambos os casos conservando a oferta de prancheta.

6 - Certificagbes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade emitido por OCP acreditado pelo Inmetro
para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 15878:2010 para todos
0s modelos (Comum, PMR e obeso).

- Relatério de ensaio completo e conforme, que embasou a certificacao,
para pelo menos para um dos modelos, qual sejam Comum, PMR ou
Obeso.

- Certificado de Conformidade para Rotulagem Ecolégica do Produto
conforme Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024 emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 10% conforme
ABNT NBR 9177:2015;

- Fator Conforto derivado das Forgas de Indentagdo de no minimo 2,9
conforme ABNT NBR 9176:2016;

- Espuma cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1,0% conforme NBR
14961:2019;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerAncia maxima de 100 mm/min para velocidade da
queima;

- Espuma isenta de CFCs.

- Evidéncia da resisténcia a corrosao do processo de pintura, através de
relatorio de ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro,
demonstrando conformidade com exposicdo a névoa salina, conforme
ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas, com avaliacdo de
corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme
ABNT NBR 5841:2015 em corpos de prova que possam representar o
processo produtivo da estrutura do mével, quais sejam em pegas tubulares
unidas por solda e com posterior pintura a pé na mesma cor da peca.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
demonstrando que o esgargamento padrao da costura do revestimento do

48




Coteact. o o DBkl

assento ndo excede a 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009 ou versao
posterior.

- Laudo de queima do revestimento conforme NBR ISO ou ISO 3795
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro com resultado igual ou
menor a 100 mm/min de queima.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
comprovando que a densidade Optica da espuma se apresenta em niveis
seguros conforme ASTM E662:2021.
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Poltrona de Auditério com mobilidade reduzida

Descricdo do Produto:

1 — Estrutura: Estrutura principal em tubos de acgo carbono, de secéo
retangular ou eliptica ou oval ou oblonga ou semi oblonga ou similar, cujas
dimensdes minimas sejam de 30 x 70 x 1,90 mm, com chapas de ago em
formato der “U” na porgao superior para fixacdo dos apoia bragos. Pés que
sao utilizados para fixagdo do auditério no piso através de 2 pontos, no
minimo, tal pé produzido em chapa de aco conformado a fim de dar
estruturacao e resisténcia ao pé, pé ainda possui uma chapa em perfil “U”
com espessura minima de 4,7mm, ou tubo de se¢&o oblonga ou retangular
ou eliptica ou semi oblonga ou similar, através dos quais ha roscas que
permitem a acoplagem na estrutura principal da lateral. Todos os
componentes fundidos por meio do processo Metal Inert Gas, livre de
respingos ou defeitos de solda e tratados com banho desengraxante,
decapagem e acabamento com pintura do tipo epoxi-pd, aplicada por
deposicao eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior a 200
°C. Laterais das poltronas com acabamento em compensado multilaminado
com espessura minima de 5mm, sendo este revestido com o mesmo
padrao de revestimento utilizado no assento e encosto. Lateral possui
recorte frontal executava na prépria estrutura, com acabamento em material
termoplastico para receber a prancheta quando nao estiver em uso. Na
lateral sdo acoplados os mecanismos de articulagdo do assento e encosto,
produzidos em ago e material injetado em termoplastico, no qual, no
mecanismo do assento possui local de alojamento para a mola que possui
a forca elastica para fazer o recolhimento do assento e encosto. UMA DAS
LATERAIS DEVE CONTER ABERTURA PARA, QUANDO DO
ESCAMOTEAMENTO DO APOIA BRACO CORRESPONDENTE,
PERMITIR ACESSO FACILITADO AO USUARIO COM MOBILIDADE
REDUZIDA (PMR).

2 - Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por meio de tirantes
metalicos. Estruturais em madeira compensada multilaminada de formato
anatébmico, com espessura minima de 12 mm, e suportes de fixacdo ao
mecanismo, composto por componentes metdlicos, sendo chapas
metalicas no minimo 3mm de espessura e pinos de secdo circular, suportes
produzidos pelo sistema de solda MIG que sio tratados com banho
desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epéxi-p06, aplicada
por deposicdo eletrostatica com cura em estufa temperatura superior a
200°C.  Acabamento em blindagem termoplastica de polipropileno
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copolimero injetado em alta pressao texturizado, que perfaz o acabamento
e protecao inclusive das bordas, além de contra encosto e contra assento.
A fixagdo das contra capas injetadas em polipropileno ao encosto e ao
assento € executada apenas pelos pinos e plugues executados na matriz
de injecao das referidas contra capas para encaixe sob pressdo aos
estruturais compensados. Espumas flexiveis de poliuretano injetadas
(moldadas) para assento e encosto com espessura média de, no minimo,
40 mm. Possui conformacdes transversais e longitudinais no encosto para
apoio da regiao lombar do usuario, bem como caracteristica de pouca ou
nenhuma conformagdo na base do assento para garantir alternancia
postural, além de borda frontal arredondada para nao prejudicar a
circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usuario, bem como
encosto provido de conformagéo anatdémica para apoio da regido lombar do
usuario. Sistema de fixacdo do encosto permite o posicionamento em 03
angulos diferentes, quais sejam a 18, 20 ou 22 graus, para proporcionar
melhor conforto ao usuario. Revestimento de assento e encosto em
laminado sintético espalmado, de PVC, sobre forro e modelado em
costuras para perfeito acabamento dos estofados.

3 Bracgo: Apoia brago integrado a estrutura metalica central e/ou lateral por
meio de, no minimo, dois pontos de acoplagem, sendo tal apoio injetado
em poliuretano do tipo integral, termofixo, pré polimero, com alma de acgo
com no minimo 1,9mm de espessura, medindo no minimo 360 mm de
comprimento e 60 mm de largura. A POLTRONA PMR DEVE ESTAR
INSTALADA EM UMA DAS EXTREMIDADES DA FILEIRA E PROXIMA A
ROTA DE FUGA (FACIL ACESSO), UM DOS APOIA BRACOS DEVE
PERMITIR ESCAMOTEAMENTO EM 90 GRAUS E SWER INSTALADO
EM UMA DAS LATERAIS QUE CONTEM ABERTURA PARA, QUANDO
DO ESCAMOTEAMENTO DO APOIA BRACO CORRESPONDENTE,
PERMITIR ACESSO FACILITADO AO USUARIO COM MOBILIDADE
REDUZIDA (PMR).

4 - Aspectos dimensionais minimos (em mm):

Entre eixos: 550 mm

Largura da superficie do assento: 480 mm
Profundidade da superficie do assento: 470 mm
Extenséo vertical do encosto: 650 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar: 450 mm

5 — Requisitos de Acessibilidade:

Deve apresentar versbes compativeis em materiais de construgéo,
acabamento, forma, geometria, caracteristicas visuais e
funcionamento/oferta de ajustes e funcionalidades para assentos especiais
previstos pela ABNT NBR 9050:2020 ou versao posterior, quais sejam para
Portadores de Mobilidade Reduzida (P.M.R.) e Portador de Obesidade
(P.O.), em ambos os casos, conforme oferta minima desses tipos de
assento pela Legislagdo vigente ou preconizada pela ABNT NBR 9050 e
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em ambos os casos conservando a oferta de prancheta.

6 - Certificacbes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade emitido por OCP acreditado pelo Inmetro
para todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 15878:2010 para todos
os modelos (Comum, PMR e obeso).

- Relatério de ensaio completo e conforme, que embasou a certificagao,
para pelo menos para um dos modelos, qual sejam Comum, PMR ou
Obeso.

- Certificado de Conformidade para Rotulagem Ecolégica do Produto
conforme Normas ABNT NBR ISO 14020 e ABNT NBR ISO 14024 emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:

- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no maximo, 10% conforme
ABNT NBR 9177:2015;

- Fator Conforto derivado das Forgcas de Indentagdo de no minimo 2,9
conforme ABNT NBR 9176:2016;

- Espuma cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1,0% conforme NBR
14961:2019;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR
9178:2022 com tolerAncia maxima de 100 mm/min para velocidade da
queima;

- Espuma isenta de CFCs.

- Evidéncia da resisténcia a corrosdao do processo de pintura, através de
relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro,
demonstrando conformidade com exposicdo a névoa salina, conforme
ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 240 horas, com avaliacdo de
corrosao Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme
ABNT NBR 5841:2015 em corpos de prova que possam representar o
processo produtivo da estrutura do movel, quais sejam em pegas tubulares
unidas por solda e com posterior pintura a pé6 na mesma cor da peca.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
demonstrando que o esgargamento padrao da costura do revestimento do
assento ndo excede a 5 mm conforme ABNT NBR 9925:2009 ou versao
posterior.

- Laudo de queima do revestimento conforme NBR ISO ou ISO 3795
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro com resultado igual ou
menor a 100 mm/min de queima.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
comprovando que a densidade Optica da espuma se apresenta em niveis
seguros conforme ASTM E662:2021.
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9.LOCAL DE ENTREGA E INSTALAGAO

A entrega e instalagcao deveréo ser feitas na Camara Municipal de Cubat&o, situada
a Praga dos Emancipadores, s/n°, Bloco Legislativo - Cubatdo, SP - CEP: 11510-

039.
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ANEXO Il
MODELO DE CARTA DE CREDENCIAMENTO

A CAMARA DE VEREADORES DO MUNICIPIO DE CUBATAO

Pregao Presencial n° 12/2023

A licitante de nome , CNPJ
n° , com sede na Rua/Av.
, n° , bairro , Cidade

de , por meio de seu representante legal que abaixo subscreve,
designa o Sr. , portador do RG n°
, CPF n° , @ quem sao conferidos

poderes para representar a empresa licitante perante a Camara Municipal de Cubatéo,
mais especificamente em relacdo ao Pregao Presencial n° e em tudo o

que se fizer necessario durante os trabalhos de abertura, classificagdo, oferecimento
de lances, habilitagcdo, interposicdo de recursos, podendo praticar todos os atos
necessarios ao desenvolvimento do processo licitatério, bem como oferecer lances,
negociar pregos, assinar/rubricar documentos e propostas apresentadas, receber
intimacdes, apresentar impugnagdes, manifestar a intengdo de recorrer, interpor
recursos e desistir da interposicao de recursos.

Cubatao, em de de 2023.

(assinatura do representante legal)
Nome completo:
RG n®:
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ANEXO 1li )
DECLARAGAO DE HABILITAGAO

Eu , RG n°
, representante legal/procurador da licitante de nome

, inscrita no

CNPJ n° , DECLARO, sob as penas da lei, que a

licitante cumpre plenamente as exigéncias e os requisitos de habilitacdo previstos no
instrumento convocatério do Pregdo Presencial n°® 12/2023, realizado pela Camara
Municipal de Cubatéao, inexistindo qualquer fato impeditivo de sua participagdo neste
certame.

Cubatéao, em de de 2.023.

Assinatura do representante legal/procurador
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ANEXO IV
DECLARAGAO DE MICROEMPRESA OU EMPRESA DE PEQUENO PORTE

PREGAO PRESENCIAL n° 12/2023.

Eu, , RG n°
, DECLARO, sob as penas da lei, sem prejuizo das
sangbes e multas previstas no ato convocatorio, que a licitante de nome

, CNPJ n°
€ microempresa ou empresa de pequeno porte,
bem como n&o possui qualquer dos impedimentos previstos no artigo 3° da Lei
Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, com suas alteragdes posteriores,
cumprindo todos os requisitos estabelecidos no referido dispositivo legal, estando apta
a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos artigos 42 a 49 da referida Lei
Complementar e apta a participar do procedimento licitatério realizado pela Camara
Municipal de Cubatao.

Cubatao, em de de 2.023.

Assinatura
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ANEXO V

PROPOSTA DE PRECOS

PREGAO PRESENCIAL N° 12/2023.

Nome do licitante:

CNPJ:
Endereco: n°
Municipio: , CEP: , Telefone: (_)
LOTE 01
~ Valor
. DESCRICAO DO o Valor Total
item ITEM/MARCA/MODELO* ik U'(‘gg;m (R$)
LOTE 02|
x Valor
. DESCRICAO DO o Valor Total
item ITEM/MARCA/MODELO* e U'(‘gg;m (R$)

Valor total da proposta (em reais): R$
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* Nesta coluna a proponente devera especificar os itens de acordo com o Termo de

Referéncia constante do Anexo | deste Edital e devera indicar a marca e modelo do
produto.
Cubatao, de de

(assinatura do representante legal ou do procurador)

Nome completo:
RG n°
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ANEXO VI
DECLARAGAO DE SITUAGAO REGULAR PERANTE O MINISTERIO DO TRABALHO

Pregao Presencial n° 12/2023
Eu, , RG n°
, DECLARO, sob as penas da lei, para os fins do
disposto no inciso V do art. 27 da Lei n° 8.666/93, que a licitante de nome
, CNPJ n°
, encontra-se em situagcdo regular perante o
Ministério do Trabalho, no que se refere a observancia do disposto no inciso XXXIII
do artigo 7° da Constituigdo Federal.

Cubatao, em de de 2023.

Assinatura
Nome completo:
RG n°:
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ANEXO Vi
MINUTA DO CONTRATO

Contrato n°

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM A CAMARA
MUNICIPAL DE CUBATAO E A
EMPRESA......ooeeieecttecvessis s san s

Pelo presente instrumento, de um lado, a CAMARA MUNICIPAL DE CUBATAO, CNPJ n°
51.642.635/0001-23, com sede na Praga dos Emancipadores, s/n°, Bloco Legislativo, Centro,
Cubatao/SP, CEP 11.510-900, doravante denominada CONTRATANTE, neste ato

RG N, , CPF MO , €, de outro lado, a empresa
.......................................................................... , doravante denominada CONTRATADA, com
sede na RUAIAV......ceeeeeeeee e , [0 R ,
0= 111 (o J , MUNICIPIO .evvviiiiiiiieeeceeeeece e, , CEP ., , CNPJ
N e , heste ato representada pelo seu representante legal, Sr.
.............................................................. , RG n° CPF n°

..................................... , celebram o presente contrato administrativo, mediante as clausulas e
condi¢des a seguir estabelecidas:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO: 1.1 - O objeto do presente termo é a AQUISICAO DE
MOVEIS PARA AS DEPENDENCIAS DA CAMARA MUNICIPAL DE CUBATAO, em
conformidade com anexo | (Termo de Referéncia) do edital do Pregao Presencial n.° 12/2023,
conforme descri¢gdo na clausula segunda.

1.2- Consideram-se parte integrante do presente instrumento os seguintes documentos:

a) Edital do Pregao Presencial n.° 12/2023 e seus anexos;
b) Proposta de de de 2023 (Anexo V) apresentada pela CONTRATADA;

CLAUSULA SEGUNDA - ITEM(S), DESCRIGAO E VALOR:

LOTE xxxx;cl
ite = Valor Valor Total
DESCRICAO DO ITEM/MARCA/MODELO* Qtd Unitario
m (R$) (R$)

CLAUSULA TERCEIRA - VIGENCIA: a partir da data de assinatura deste contrato,
encerrando a sua vigéncia na data de assinatura do Termo Circunstanciado de Recebimento
Definitivo do objeto contratual.
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CLAUSULA QUARTA - 4.1. PRAZO DE ENTREGA/LOCAL DE ENTREGA: A entrega dos
moveis devera ser realizada em até 30 (trinta) dias corridos, a partir da solicitacdo da
Contratante, devendo ser feita na CAMARA MUNICIPAL DE CUBATAO, com endereco na
Praga dos Emancipadores, s/n°, Bloco Legislativo, Centro, Cubatdo, SP, CEP:11.510-900, em
dias uteis, das 09:00h as 18:00h.

4.2. A Contratante devera solicitar a entrega total ou fracionada do objeto contratado, no
intervalo de até 12 (doze) meses, contados a partir assinatura do presente instrumento.

CLAUSULA QUINTA - DO RECEBIMENTO DO OBJETO E GARANTIA DO PRODUTO:

5.1. RECEBIMENTO PROVISORIO: o objeto contratual serd recebido provisoriamente,
mediante termo circunstanciado assinado pelas partes no ato entrega, para efeito de
posterior verificagdo da conformidade dos produtos com as suas especificagdes.

5.2. RECEBIMENTO DEFINITIVO: o objeto contratual sera recebido definitivamente, apds a
verificacdo da qualidade, da quantidade e da sua conformidade com as especificacbes do
edital e da proposta e consequente aceitagdo, mediante termo circunstanciado assinado
pelas partes no prazo de até 10 (dez) dias uteis contados da data do recebimento
provisorio.

5.3. Constatadas irregularidades no objeto, o Chefe da Divisdo Administrativa, responsavel
pela fiscalizagao e recebimento, sem prejuizo das penalidades cabiveis, podera:

5.3.1. Rejeita-lo, no todo ou em parte, se ndo corresponder as especificagbes contidas na
clausula segunda deste contrato ou se forem constatados defeitos ou problemas de
funcionamento, determinando sua substituicao ou sua reparacao;

5.3.2. Determinar sua complementacao se houver diferenca de quantidades ou de partes.
5.4. As irregularidades deverdo ser sanadas no prazo maximo de 10 (dez) dias corridos,
contado do recebimento pela CONTRATADA da notificagdo por escrito, mantido o preco
inicialmente ofertado.

5.5. O recebimento definitivo do objeto licitado ndo exime a CONTRATADA de sua
responsabilidade, na forma da lei, pela qualidade, pela corregdo e pela seguranga dos
produtos entregues.

5.6. O prazo de garantia total do fabricante é de ( ) (por dias, meses ou anos),
a contar da data do Termo de Recebimento Provisorio, ou sera contado a partir da efetiva
correcao dos vicios apontados, se houverem;

5.7. Recebido definitivamente, a responsabilidade da CONTRATADA pela qualidade,
correcao e seguranga do objeto licitado subsistira na forma da Lei.

CLAUSULA SEXTA - CONDIGOES DE PAGAMENTO:

6.1. O prazo para pagamento sera de 15 (quinze) dias corridos a contar da data de
assinatura do Termo Circunstanciado de Recebimento Definitivo, mediante a apresentacao
da Nota Fiscal/Fatura, sem prejuizo do disposto no § 3° do artigo 5° da Lei n° 8.666/93,
ocasiao em que o prazo sera de até 5 (cinco) dias Uteis.

6.2. Ao se constatarem erros ou rasuras na Nota Fiscal/Fatura a ser apresentada pela
CONTRATADA, nao ocorrera o correspondente pagamento, até que sejam efetuadas as
devidas corregoes.
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6.3. Ao se constatarem vicios, defeitos e/ou divergéncias (qualidade, quantidade, validade,
por exemplo) quantos aos produtos fornecidos, ndo ocorrera o correspondente pagamento,
até que sejam sanadas as irregularidades.

6.4. No caso de atraso de pagamento, desde que a CONTRATADA nao tenha concorrido de
alguma forma para tanto, serdo devidos pela CONTRATANTE encargos moratérios a taxa
nominal de 6% a.a. (seis por cento ao ano), capitalizados diariamente em regime de juros
simples.

6.5. O valor dos encargos previstos no subitem anterior sera calculado pela formula: EM = | x
N x VP, onde: EM = Encargos moratodrios devidos; N = Numeros de dias entre a data
prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento; | = indice de compensacao financeira
= 0,00016438; e VP = Valor da prestagdo em atraso.

CLAUSULA SETIMA - OBRIGAGOES DA CONTRATANTE:
7.1. Acompanhar e fiscalizar a fiel execugéo do presente contrato por meio de servidor (es)
especialmente designado(s) pelo Sr.(a) Chefe da Divisdo Administrativa para a consecucao
desse mister.
7.2. Efetuar o pagamento, na forma do Edital e deste contrato.
7.3. Notificar a contratada, por escrito, da ocorréncia de irregularidades.

CLAUSULA OITAVA - OBRIGAGOES DA CONTRATADA:
8.1. Executar o fornecimento em conformidade com as condi¢des estabelecidas no edital
Pregéo Presencial n° 12/2023, no presente contrato e na proposta apresentada.
8.2. Reparar quaisquer danos causados a CONTRATANTE ou a terceiros em decorréncia da
execucdo do objeto contratado, podendo a CONTRATANTE descontar os prejuizos dos
pagamentos a serem realizados a CONTRATADA.
8.3. Manter, durante toda a execugao do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes
assumidas, todas as condi¢des de habilitacdo e qualificagdo exigidas na licitagcdo, devendo
apresentar documentagao atualizada sempre que algum documento perder a validade.
8.4. Apresentar, no ato da entrega do objeto, documento fiscal valido correspondente ao
fornecimento.
8.5. Arcar com todas as despesas decorrentes do fornecimento do objeto, tais como tributos,
frete, transporte, embalagens, seguro, encargos trabalhistas, encargos previdenciarios,
fiscais, comerciais, entre outras despesas diretas e indiretas.
8.6. Fornecer produtos novos, para primeiro uso, originais do fabricante e entregues de
forma completa, ou seja, com todos os itens necessarios e sua correta instalagdo e
operacao.
8.7. Apresentar catalogo ou manual dos objetos ofertados, a fim de comprovar o
atendimento das exigéncias da especificagao técnica quando solicitado.
8.8. Substituir, no local de entrega e no prazo contratualmente ajustado, apds notificagao, os
produtos recusados na forma do subitem 5.3 deste contrato.
8.9. Responsabilizar-se pelas operagbes de transporte, carga e descarga inclusive as
decorrentes da devolugao e reposi¢cao das mercadorias recusadas na forma do subitem 5.3
deste contrato.
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CLAUSULA NONA - SANGOES:

9.1. Ficara impedida de licitar e contratar nos termos da Sumula n° 51 do Tribunal de Contas
do Estado de Sao Paulo’, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, a pessoa fisica ou juridica que
praticar quaisquer atos previstos no artigo 7° da Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de
2002, sem prejuizo da concomitante aplicagdo das multas previstas no edital de licitagdo ou
neste contrato, e nas demais normas da legislacdo vigente.

9.2. O atraso injustificado, total ou parcial, na entrega dos produtos, implica multa de mora
de 1% (um por cento) ao dia até o maximo de 10% (dez por cento) sobre o valor da
mercadoria entregue com atraso, hipotese em que, ultrapassado o limite de 10 (dez) dias
sem o cumprimento da obrigagdo, caracterizar-se-a, a critério da Administracdo, o
descumprimento da obrigagdo assumida, sujeitando a contratada a multa prevista no
subitem seguinte.

9.3. O descumprimento total ou parcial das obrigagdes previstas no edital e neste contrato
implicara multa de 20% (vinte por cento) sobre o valor da obrigacdo ndo cumprida, sem
prejuizo da aplicagdao das demais penalidades previstas no artigo 87 da Lei n° 8.666/93 e
sem prejuizo da rescisdo do contrato pela Administragdo, na forma do artigo 78 da referida
lei.

9.4. A pena de multa sera aplicada a cada descumprimento, sendo que a aplicagdo de uma
multa ndo exclui a aplicacao de outra.

9.5. A pena de multa pode ser aplicada isolada ou conjuntamente com as penas de
adverténcia, de suspensdo temporaria de participacdo em licitagdo e impedimento de
contratar com a Administracdo e com a pena de declaracado de inidoneidade para licitar ou
contratar com a Administragdo Publica, nos termos do artigo 87, caput e § 2° da Lei n°
8.666/93, conforme a gravidade da falta que a gerou.

9.6. A aplicagdo das sancgdes previstas neste capitulo ndo afasta a responsabilizagao civil da
adjudicataria pela inexecugéo total ou parcial do objeto ou pela inadimpléncia.

9.7. A aplicagao de penalidades ndo impede a Administragdo de exigir o ressarcimento dos
prejuizos causados pela adjudicataria/contratada.

9.8. O valor da multa podera ser descontado do pagamento a ser efetuado a contratada.

9.9. A aplicacdo de quaisquer das penalidades inicia-se com a notificacdo da licitante
adjudicataria, descrevendo os fatos e indicando a penalidade que sera aplicada, abrindo-se
o prazo de 5 (cinco) dias uteis para prévia defesa.

CLAUSULA DECIMA - DA RESCISAO: o presente contrato podera ser rescindido nas
hipoteses previstas nos artigos 77, 78 e 79 da Lei n° 8.666/93, assegurando-se a
CONTRATANTE os direitos previstos no artigo 80 da referida Lei.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS: as despesas
decorrentes da execucdo do presente contrato onerardo o0s recursos orcamentarios e

' SUMULA Ne° 51 - A declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar (artigo 87, IV da Lei n°
8.666/93) tem seus efeitos juridicos estendidos a todos os érgdos da Administragdo Publica, ao passo
que, nos casos de impedimento e suspensdo de licitar e contratar (artigo 87, Ill da Lei n° 8.666/93 e
artigo 7° da Lei n° 10.520/02), a medida repressiva se restringe a esfera de governo do 6rgao
sancionador.
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financeiros da Funcional Programatica: , reservados sob o Elemento:

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA LEGISLAGAO APLICAVEL: O presente contrato é
regido pela Lei Federal n° 10.520/02, bem como pelas normas gerais da Lei Federal n°
8.666/93, pela Lei Complementar Federal n°® 123/06, pelos preceitos de direito publico e,
subsidiariamente, nos casos omissos, pelos principios da teoria geral dos contratos e pelas
disposi¢cdes de direito privado.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO FORO: Fica eleito o foro da comarca de Cubatio/SP
para dirimir eventuais controvérsias decorrentes do presente contrato.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DISPOSIGOES GERAIS E FINAIS:

141. A fiscalizagdo e o0 gerenciamento deste contrato competem a Divisao
, sob a responsabilidade do Sr.
14.2. Constituem partes integrantes do presente contrato, como se nele estivessem
transcritos, o edital de Pregao Presencial n® 12/2023 e seus respectivos anexos, bem como
a proposta de precos apresentada pela contratada e a ata da sess&o do Pregdo Presencial
n° 12/2023, aos quais este contrato fica vinculado.

E, por estarem assim, justos e contratados, assinam as partes, o presente
contrato, em 03 (trés) vias de igual teor, rubricadas para todos os efeitos de direito.

Cubatao,...de............ de 2023.
Presidente da Camara Municipal de Cubatao Representante legal da contratada
(Nome, RG, CPF) (Nome, RG, CPF)
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ANEXO VII

TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICAGAO

CONTRATANTE:

CONTRATADA:

CONTRATO N° (DE ORIGEM):

OBJETO:

ADVOGADO(S): (*)

Na qualidade de Contratante e Contratado, respectivamente, do Termo acima identificado, e, cientes do
seu encaminhamento ao TRIBUNAL DE CONTAS DO ESTADO, para fins de instrugédo e julgamento,
damo-nos por CIENTES e NOTIFICADOS para acompanhar todos os atos da tramitagdo processual,
até julgamento final e sua publicagéo e, se for o caso e de nosso interesse, para, nos prazos € nas
formas legais e regimentais, exercer o direito da defesa, interpor recursos e o mais que couber.

Outrossim, estamos CIENTES, doravante, de que todos os despachos e decisdes que vierem a ser
tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Diario Oficial do Estado, Caderno do
Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo, de conformidade com o artigo
90 da Lei Complementar Estadual n° 709, de 14 de janeiro de 1993, precedidos de mensagem
eletrénica aos interessados.

LOCAL e DATA:

CONTRATANTE

Nome e cargo:

E-mail institucional:

E-mail pessoal:

Assinatura:
CONTRATADA

Nome e cargo:

E-mail institucional

E-mail pessoal:

Assinatura:

(*) Facultativo. Indicar quando ja constituido
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